% Amerykanska marka Tetra Gun juz od 25 lat specjalizuje sie w produkcji wydajnych
-‘e“ T\~ akcesorii przeznaczonych do czyszczenia i konserwacji broni. Dzieki najwyzszej jakosci
swoich wyrobow, jest liderem wsrod producentéw smaréw, olei, oksyd i wyciorow.

PROCES OKSYDOWANIA

Plynna oksyda do broni do miejscowych poprawek i catkowitej powtdrnej oksydadji. Srodek fatwy w uzyciu
oraz szybko dziatajacy, zapewnia rownomiernos¢ pokrycia. Oksyda Tetra Gun nadaje sie takze do wykorzystania
w procesie oksydacji zanurzeniowej.

Krok 1.

W sytuacji kiedy chcemy naprawic
uszkodzong oksyde musimy

w pierwszym etapie usunac stara
oksyde $rodkiem o nazwie Blue

& Rust Remover. Srodek ten
stosujemy takze do pozbycia sie

z powierzchni metalowych nalotu
rdzy.

Krok 2.

Kolejny etap to naniesienie

$rodka Action Blaster, aby oczysci¢

i odttusci¢ powierzchnie metalowa.
Zastosowanie srodka Action Blaster
ma bardzo istotne znaczenie w pro-
cesie prawidfowego oksydowania.

Krok 3.

Po zabiegu odttuszczania metalu
matowimy jego powierzchnie watg
stalowg lub bardzo delikatnym
papierem $ciernym.

Ponownie nanosimy $rodek Action
Blaster, aby oczysci¢ i odtiusci¢
powierzchnie metalowa.

Krok 4.

Nastepnie, uzywajac
migkkiego i poreczne-
go pedzla lub szmatki
nanosimy oksyde.
Czekamy okoto minuty
po czym sptukujemy
zimng wodg i wyciera-
my do sucha zaoksy-
dowane miejsce.

Jezeli chcemy uzyskac
gteboki odcien powto-
ki musimy kilkukrotnie
powtdrzy¢ proces
oksydowania z zacho-
waniem kolejnosci
wczesniej wymienio-
nych etapéw.

Krok 5.

Koncowy proces

to zabezpieczenie
powierzchni nowej
oksydy smarem Tetra
Gun Grease, ktory
zapewni ochrone oraz
intensyfikacje wygladu
nowej oksydy.
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PROCES OKSYDOWANIA

Krok 1.
Majac do dyspozycji element
metalowy, ktéry nie zostat
uprzednio zaoksydowany
musimy przed wczesniejszym
procesem oksydowania whasciwie
przygotowac jego powierzchnig,
aby prawidtowo potozyé powtoke.
Do tego celu wykorzystamy
$rodek o nazwie Action Blaster,
ktorego zadaniem jest gruntowne
wyczyszczenie oraz odtuszczenie Plynna oksyda do broni do miejscowych
powierzchni metalowej. poprawek i catkowitej powtdmej oksydacji.
Srodek fatwy w uzyciu oraz szybko

dziafajacy,  zapewnia  rdwnomiernosc

Krok 2. pokrycia. Oksyda Tetra Gun na;laje sie tang
Po zabiegu odtluszczania metalu do wykorzystania w procesie oksydadji
matowimy jego powierzchnie watg zanurzeniowej

stalowg lub bardzo delikatnym
papierem $ciernym.
Ponownie nanosimy $rodek Action

Blaster, aby oczyscic i odttusci¢ o

powierzchnie metalowa. n Action Blaster
Lubricant w plynie
Rust & Blue Remover
Liquid Blue

Krok 3.

Nastepnie, uzywajac miekkiego

i porecznego pedzla lub szmatki
nanosimy oksyde.

Czekamy okoto minuty, po czym
sptukujemy zimng woda i wycieramy
do sucha zaoksydowane miejsce.
Jezeli chcemy uzyskac gteboki
odciert powtoki musimy kilkukrotnie
powtdrzy¢ proces oksydowania,

z zachowaniem kolejnoéci wezesniej
wymienionych etapdw. E

Krok 4.

Koricowy proces to zabezpieczenie
powierzchni nowej oksydy
srodkiem Tetra Gun Lubricant,
ktory zapewni ochrone oraz
intensyfikacje wygladu nowej
oksydy.
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