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Dziekujemy za zakup urzgdzenia.
Dziekujemy za zakup
urzadzenia. Twoje wsparcie jest dla naszej matej firmy nieoceniong
pomoca. Zapewniamy zadowolenie z zakupu. W przeciwnym
wypadku prosimy w kontakt. Wiemy, ze ciezko pracujesz, dlatego
chcemy zapewni¢ Ci narzedzie o wysokiej wydajnosci i wartosci.
Daj zna¢, co sgdzisz o naszych produktach. Udanej pracy...

Zespot kolba.pl
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Informacje dotyczgce bezpieczenstwa

Ogolne ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa elektronarzedzi

Niestosowanie sie do nich grozi porazeniem pragdem, pozarem i /lub
powaznym urazem. Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wgladu.
Okredlenie ,elektronarzedzie” w ostrzezeniach oznacza Twoje narzedzie zasilane
sieciowo (przewodowe) lub akumulatorem (bezprzewodowe).

RYZYKO ZADEAWIENIA! Mate czesci - nie dla dzieci ponizej 3 roku zycia.

ZACHOWA] TE INSTRUKCJE ;

1) Bezpieczeristwo miejsca pracy

a) Zapewnienie wtasciwego oswietlenia oraz utrzymanie miejsca
pracy w czystosci pozwala unikng¢ wypadkow.

b) Nie korzystaj z narzedzia w wybuchowej atmosferze, np.
w obecnosci fatwopalnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Elektronarzedzia tworzg iskry moggce zapali¢ pyt lub opary.

) Dzieci i osoby trzecie nie powinny zbliza¢ sie do narzedzia podczas jego
dziatania. Rozkojarzenie moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
urzgdzeniem lub wypadku.

2) Bezpieczenstwo elektryczne

a) Wtyczki narzedzia muszg pasowac do gniazdka. W zaden sposéb nie
modyfikuj wtyczki. Nie korzystaj z przejsciowek wraz z uziemionymi
elektronarzedziami. Zredukujesz w ten sposéb ryzyko porazenia pragdem.

b) Unikaj kontaktu ciata z uziemionymi powierzchniami, jak rurami,
grzejnikami, kuchenkami i lodéwkami. Uziemienie ciata zwigeksza ryzyko
porazenia pragdem.

) Nie wystawiaj narzedzia na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda zwieksza
ryzyko porazenia pragdem.

d) Nie nadwyrezaj przewodu. Nie przeno$, nie ciggnij i nie odtgczaj narzedzia
trzymajac za przewdd. Trzymaj go z dala od Zrddet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplatane przewody
zwiekszajg ryzyko porazenia pragdem.
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e) Korzystajgc z elektronarzedzia poza budynkiem, skorzystaj
z odpowiedniego przedtuzacza. Przedtuzacz do uzytku poza budynkiem
zmniejsza ryzyko porazenia pragdem.

f) Jesli nie da sie unikng¢ pracy narzedziem w wilgotnym otoczeniu, skorzystaj
ze zrédta zasilania chronionego bezpiecznikiem réznicowopradowym
(RCD). Zmniejsza to ryzyko porazenia pragdem.

3) Bezpieczenstwo osobiste

a) Podczas pracy z elektronarzedziem zachowaj czujnos¢, zdrowy
rozsadek i uwage. Nie korzystaj z narzedzia w stanie zmeczenia
albo pod wptywem narkotykoéw, alkoholu lub lekéw. Chwila
nieuwagi moze doprowadzi¢ do powaznego urazu.

b) Korzystaj z odziezy ochronnej. Zawsze miej na sobie okulary ochronne.
Sprzet ochronny, jak maska przeciwpytowa, buty antyposlizgowe, kask lub
nauszniki, uzywany w odpowiednich warunkach, zmniejszy ryzyko urazu.

¢) Unikaj przypadkowego uruchomienia. Przed podtgczeniem urzadzenia
do Zrodta zasilania lub jego przenoszeniem, nalezy upewni¢ sie, czy
przetacznik znajduje sie w pozycji O (ostrzatka wytgczona).
Przenoszenie wigczonego urzadzenia luz z palcem na wigczniku grozi
wypadkiem.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze nastawne. Klucz
pozostawiony na obracajacej sie czesci narzedzia moze spowodowac uraz.

e) Nie pochylaj sie nadmiernie do przodu. Zawsze utrzymuj odpowiednig
postawe. Zapewnia to lepszg kontrole nad narzedziem oraz mozliwos¢
podjecia dziatania w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Unikaj luznej odziezy, przed ostrzeniem zdejmij bizuterie. Trzymaj wtosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria
lub dtugie wtosy mogg dostac sie do ruchomych czesci lub otwordw
wentylacyjnych.

g) Jesli dostepne sg urzadzenia pochtaniajace i magazynujgce pyt, nalezy je
wykorzystywac. Pochtanianie i magazynowanie pytu ogranicza zagrozenia
Z nim zwigzane.

4) Uzywanie i konserwacja elektronarzedzia

a) Prawidtowe korzystanie z urzadzenia pozwala przeprowadzi¢ ostrzenie
w szybki i bezpieczny sposdéb.

b) Nie korzystaj z elektronarzedzia, jesli jego przetacznik nie dziata.
Narzedzie, ktérego nie mozna kontrolowa¢ przetgcznikiem stanowi
zagrozenie i nalezy je naprawic.

) Przed dokonaniem regulacji, zmiang akcesoriow lub schowaniem
elektronarzedzia odtgcz wtyczka od Zrédta zasilania. Zmniejszy to ryzyko
przypadkowego uruchomienia narzedzia.

d) Nieaktywne narzedzie przechowuj z dala od dzieci. Osoby
niezaznajomione z narzedziem lub niniejszg instrukcjg nie powinny sie nim
postugiwac. Elektronarzedzia w rekach nieprzeszkolonych oséb stanowig
zagrozenie.
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e) Pamietaj o konserwacji elektronarzedzi. Sprawdzaj, czy ruchome czesci nie
zostaty przesuniete, zablokowane, uszkodzone lub czy nie pojawit sie inny
problem uniemozliwiajgcy poprawne dziatanie narzedzia.

Jesli zostato uszkodzone, przed uzyciem oddaj je do naprawy. Wiele
wypadkéw pojawia sie w wyniku ztej konserwacji narzedzi.

PPHU Kolba Matuszczak tukasz tel/fax 32 265 22 00 wew. 24
ul. Limanowskiego 65; www.kolba.pl
42-506 Bedzin-Grodziec serwis@kolba.pl

f) Zachowaj ostros$¢ i czystos$¢ narzedzi tnacych. Odpowiednia konserwacja
ostrych krawedzi tngcych ogranicza usterki i zapewnia nalezytg wydajnosc.

g) Korzystaj z elektronarzedzia, akcesoriow, bitéw itp., zgodnie z niniejsza
instrukcjg, biorac pod uwage warunki pracy i wykonywane zadanie.
Korzystanie z elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem stanowi
zagrozenie.

5) Serwis

Nie wyrzucaj produktéw elektrycznych wraz z domowymi odpadami.
Produktéw elektrycznych nie nalezy pozbywac sie wraz z domowymi odpadami.
Skorzystaj
z dostepnych punktéw utylizacji. Zapytaj o nie miejscowe wtadze
lub sprzedawcéw.

Aby wymieni¢ uszkodzony przewdd zasilania (typ Y), nalezy oddac
narzedzie do serwisu.

Szczego6towe zasady bezpieczenstwa

ZAWSZE korzystaj z odpowiednich okularéw ochronnych. Zwykte
okulary NIE zapewniajg bezpieczehstwa. Przy obecnosci pytu no$ takze maske
przeciwpytows.

ZAWSZE NOS CERTYFIKOWANA ODZIEZ OCHRONNA,.

Pewne formy pytu powstatego w wyniku szlifowania,
pitowania, wiercenia lub innych czynnosci budowlanych zawieraja
chemikalia powodujgce raka, wady wrodzone lub inne szkody dla
uktadu rozrodczego. Niektore sposrod tych chemikaliéw to:

+ otéw z farb otowiowych

* krystaliczna krzemionka z cegiet i cementu oraz innych produktéw
budowlanych
+ arsen i chrom z drewna poddanego obrébce chemicznej (CCA).
Ryzyko zwigzane z ekspozycjg jest rézne, zaleznie od tego, jak czesto wykonujesz
taka prace. Aby zredukowac ekspozycje na te chemikalia, pracuj w dobrze
wentylowanym miejscu, przy pomocy certyfikowanego sprzetu ochronnego, np.
maski przeciwpytowej przeznaczonej do filtracji mikroskopijnych czgsteczek.
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Podczas korzystania z ostrzatki moze dochodzi¢ do emisji pytu, ktory
moze powodowac powazne i trwate uszkodzenie uktadu oddechowego lub inne
narzadéw. Zawsze korzystaj zatwierdzonej przez NIOSH/ OSHA ochrony uktadu
oddechowego, zgodnie z poziomem ekspozycji. Unikaj kontaktu twarzy i ciata
z pytem.

Podczas ostrzenia stosuje ochronniki stuchu. Nadmierny i dtugotrwaty
hatas moze doprowadzi¢ do utraty stuchu.

« Trzymaj ostrzatke za izolowane chwyty, pozwala to unikng¢ porazenia
pradem w momencie zwarcia lub uszkodzenia kabla. Trzymanie
obrabianego elementu w reku lub opieranie go na ciele sprawia, ze jest on
niestabilny co grozi utratg kontroli lub wypadkiem.

* Zawsze mocno trzymaj narzedzie.

* Korzystaj z imadta lub innej formy stabilizacji ostrzonego narzedzia/
noza. Trzymanie obrabianego elementu w rece lub opieranie go na ciele
sprawia, ze jest niestabilny i moze grozi¢ utratg kontroli.

+ Unikaj dtuzszego kontaktu z pytem powstatym w wyniku szlifowania,
pitowania, wiercenia lub innych czynnosci budowlanych. No$ odziez
ochronng, a odstoniete czesci ciata umyj wodag z mydtem. Pyt w ustach,
oczach lub na skérze moze prowadzi¢ do wchtoniecia szkodliwych
chemikaliéw.

ZASADY BEZPIECZENSTWA - DEFINICJE

Przeczytanie i zrozumienie niniejszej instrukcji jest wazne. Zawarte w niej
informacje zapewniajg TWOJE BEZPIECZENSTWO i ZAPOBIEGAJA PROBLEMOM.
Ponizsze symbole stuzg do rozpoznawania tych informaciji:

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktérej nieunikniecie doprowadzi¢
moze do $mierci lub powaznego urazu.

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktérej nieunikniecie doprowadzic
moze do $mierci lub powaznego urazu

Oznacza niebezpieczng sytuacje, ktérej nieunikniecie doprowadzic
moze do drobnych lub umiarkowanych urazéw.

Uzyte bez znaku ostrzegawczego (/\) oznacza potencjalnie
niebezpieczng sytuacje, ktérej nieunikniecie doprowadzi¢ moze do uszkodzenia
mienia.
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Na etykiecie narzedzia moga wystepowac nastepujace symbole:

Vo wolt A, ampery

[ VA Hertz Wi waty

MiN...coouenenne. minuty T prad przemienny

Sy FO prad staty No........... predkos¢ bez obcigzenia

@ ............... obudowa klasy drugiej D zacisk uziemiajgcy
................ symbol ostrzegawczy rpm........obroty na minute

Silnik

Pamigtaj, aby zrodto zasilania zgadzato sie z wartoscig na ptytce znamionowej.
230V AC oznacza, ze Twoje narzedzie bedzie dziata¢ przy standardowym
zasilaniu domowym 50 Hz. Nie zasilaj narzedzi AC (na prad zmienny) za
pomoca DC (prad staty). Informacja 230 V AC/DC oznacza, ze narzedzie bedzie
dziata¢ przy standardowym zasilaniu 50 Hz AC lub DC. Informacje te znajdujg
sie na ptytce znamionowej. Nizsze napiecie spowoduje utrate mocy i moze
doprowadzi¢ do przegrzania.

Przedtuzacze

Uzywany przedtuzacz musi by¢ na tyle gruby, by méc przenosi¢ pobierany przez
produkt prad. Zbyt mata srednica przewodu lub uszkodzenie przedtuzacza moze
spowodowac nieprawidtowe funkcjonowanie urzadzenia, pozar i/lub moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem.

Zamierzone zastosowania:
« Szlifowanie, ostrzenie, wygtadzanie nozy i narzedzi.
+ Lekkie szlifowanie metalu
« Wytgcznie do uzytku konsumenckiego.
* Narzedzie do uzytku tylko przy wtozonej kasecie ostrzgcej

Niezamierzone zastosowania:

+ Szlifowanie lub ostrzenie przemystowe lub komercyjne.
« Dtugotrwate, intensywne uzytkowanie.

Instrukcja uzytkownika



Podstawy ostrzenia:
Jaki kat krawedzi i dlaczego?

Nasze zalecenia (w sekgcji 4) oparte sg na obszernych testach i trzech

gtéwnych czynnikach: 1) Optymalizacja kata krawedzi ostrza z uwagi na jego
przeznaczenie. 2) Optymalizacja wytrzymatosci na stepienie (retencji) pod katem
zastosowan, 3) Szybkos$¢ procesu ostrzenia.

Dlaczego wypukta krawedz jest lepsza?

Nasze testy uzytkowania i ostrosci, pokazuja, ze krawedz wypukta jest znacznie
lepsza od tradycyjnego szlifu wklestego lub ptaskiego. Wypukty gtadki szlif

nie ma dodatkowych krawedzi, co zmniejsza tarcie podczas ciecia. Wypukta
krawedz jest bardziej masywna, dzieki czemu zachowuje ostros¢ znacznie dtuze;.
Ostrze ze szlifem wypuktym convex ma podczas ostrzenia redukowany skos
krawedzi. Ptaski szlif natomiast, po kazdym ostrzeniu stajg sie coraz grubszy.

Proces ostrzenia

Fabryczny W trakcie Nastepna ziarnistosc

Wiekszos$¢ nozy Ponowne Przed przejsciem
jest szlifowana ostrzenie do | = do pasa
B S na ptasko nizszego kata \ o drobniejszej
\. ! i posiada mniejszg i wypuktej \ ziarnistosci,
1 wysokos$¢ ukosu krawedzi kontynuuj
lub powierzchnie. wymaga ostrzenie, az
czasu. \ podniesie sie
L. \ drut.
! Drut —:'
¥ V4

Zmiany kata - czego spodziewac sie przy
mniejszym kacie:

Czas trwania: Jesli ostrzysz néz pod katem nizszym, niz szlif fabryczny (np.:
fabryczne 25° ostrzone pod 15°), proces ten zajmie dtuzej. To ze wzgledu na
ilo$¢ usuwanego materiatu przy ,przeprofilowywaniu” ostrza. Tak zredukowana
krawedz bedzie bardziej podatna na uszkodzenia i podwijanie (tepienie).
Wysokos¢ ukosu: Nalezy spodziewac sie zmiany wygladu krawedzi przy
zmniejszaniu jej kata. Wysokos¢ ukosu zwiekszy sie w miare zmniejszania kata
krawedzi, tworzac wiekszg powierzchnie. Wydtuza to réwniez czas ostrzenia,
gdyz ostrzona powierzchnia noza jest wieksza.
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Podstawy ostrzenia
(cigg dalszy)

Definicje ostrosci:
* Zgbkowana: Ostra krawedz z mikro zgbkami, nazywana tak, poniewaz
wgryza sie w materiat. Ostros¢ idealna do zastosowan kuchennych lub
w scyzoryku do takich zadan, jak przecinanie liny lub opakowan.

* Jak brzytwa: Ostra krawedz zaostrzona i wygtadzona, mikro zgbki zostaty
spolerowane, pozostawiajac gtadka ostrg krawedz. Ostrze idealne do
patroszenia zwierzyny lub krojenia surowego miesa w kuchni.

* Potyskliwa: Ostra krawedz zaostrzona i wypolerowana powyzej poziomu
brzytwy. To ostrze o nizszym kacie, bez rys sciernych, polerowane na
lustro. To najwyzszy poziom ostrosci. Nalezy zachowad szczegblng
ostroznos¢ przy uzytkowaniu tak ostrego narzedzia.

Najszybszy sposob zaostrzenia krawedzi: Zgbkowana
* N6z polowy: Kat = 25° | Predkos$¢ = Niska/Srednia
- X65: 6-10 przesunie¢, potem X22 (2 przesuniecia)
* N6z kuchenny: Kat = 20° | Predkosc¢ = Niska
- X65: 4-8 przesunie¢, potem X22 (2 przesuniecia)

Uzyskanie ostrzejszej krawedzi: Jak brzytwa
* N6z polowy: Kat = 25° | Predkos$¢ = Niska/Srednia
- X65: 6-10 przesunie¢, potem X4 (10 przesuniec)
* N6z kuchenny: Kat = 20° | Predkosc¢ = Niska
- X65: 4-8 przesunie¢, potem X4 (10 przesuniec)

Uzyskanie najostrzejszej krawedzi: Potyskliwa

* N6z polowy: Kat = 22,5° | Predkos¢ = Niska/Srednia
- X65, potem X22, potem X4 (po 10 przesuniec)

* N6z kuchenny: Kat = 17,5° | Predkos¢ = Niska
- X65, potem X22, potem X4 (po 10 przesuniec)

llos¢ przesunie¢ dotyczy pojedynczej strony ostrza.
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'] Poznaj narzedzie

Kaseta ostrzaca

Platforma zasilania

Uchwyt

Blokada
Kasety

Prowadnica ostrza

Napinacz pasa

Szczeliny prowadnic ostrza

Gatka regulacji kata

Blokada przetagcznika zasilania

Przetgcznik zasilania
catka

Dzwignia prowadzenia pasa
Dzwignia zmiany pasa

Nie pokazano: Mocowanie do podstawy (60cm x 20)
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Regulacja kata prowadnicy ostrza

15°-30° Tolerancja 1°. Wybrany(catkowity)
kat jest symetryczny po dwoch stronach
prowadnicy. Zréwnaj pozadany kat z linig
na gorze przewodnicy.

Regulacja kontroli predkosci
7= TR Niska predkos¢ (+/-) to 365 MPM
- A : = | Srednia predko$¢ (+/-) to 610 MPM
e\ Wysoka predko$¢ (+/-) to 853 MPM

MPM = Metry powierzchniowe na minute

Informacje dot. pasa

Bardzo
Nazwa pasa | B.ziarnisty Ziarnisty Sredni z;grl:g(t, Drobno-
y ziarnisty
Ziarnistosc P120 X65 X22 X4 6000
Rozmiar Norton SG Norax 65p Norax 22p Norax 4p SiC 2u
. . . Noze
Co ostrzy Narzedzia Noze Noze i nozyce Gut Hook
Zastosowania  Naprawa nozy | Profilowanie | Ostrzenie | Szlifowanie Zabki

« Zaprojektowane materiafy Scierne sq dfugotrwate i powinny spetniac wymagania.
« (zyste pasy zapewniajg najwyzszq wydajnosc i Zywotnosc.

+ Pas 6000 jest wgski, aby zapewnic lepsze ostrzenie nozy gut hook.

* Ziarnistos¢ paséw jest oznaczona na podktadzie (1 = mikron).

+ Dla odniesienia, pasy odpowiadajg: X65 (P220) | X22 (P1000) | X4 (P3000)

Zuzycia pasa Sciernego

Przebarwienie pasa nie oznacza jego zuzycia. W miare ich uzytkowania pasy
sie Scieraja, ukazujac kolejng warstwe materiatu Sciernego. Uzywane pasy
moga wymaga¢ dodatkowych przesuniec ostrza, lecz nadal beda zbierac stal.
Wytrzymajg dtuzej, niz moze sie wydawac. Dopdki spetniajg zadanie, korzystaj
z nich.

Instrukcja uzytkownika 11



2 Przygotowanie narzedzia

Wsun prowadnice na kasete (A) (

Zatrzasnij na miejscu. Pociggnij mocno, A

aby wyciggnac.

Dzwignia blokady kasety (B)

Przytrzymaj, aby obréci¢ kasete z trybu

ostrzenia na szlifowanie. ‘

Prowadnica ostrza. W celu ztozenia: Wido B

k boczny

s

wecis$nij i obré¢ w lewo. (C)
A prawo, aby uzy¢, w lewo, aby uniesé.
Mocowanie na podstawie (D)
Narzedzie moze by¢ mocowane do
podstawy o wymiarach 60 x 20 cm

P dJ:L_,Igi:j stronie
DzZwignia zmiany paska (E) 5
Podnies$, aby zmniejszy¢ naciggniecie pasa podczas jego
zmiany.

Wymiana pasa:

Wcisnij i przytrzymaj dzwignie wymiany pasa, aby wyjac pas. Natdz pas
na wszystkie rolki transportowe, a nastepnie zwolnij dzwignig. Pas musi
znajdowac sie w obrebie rolki. Umies¢ Aby tatwiej wymienia¢ pasy, odwré¢
ostrzatke podstawg do gory.

DzZwignia prowadzenia pasa

Ustaw dzwignie centralnie, nastepnie przesun w gore
lub w dét, aby poprowadzi¢ pas na srodek gornej rolki
transportowej.

Ostrzenie

Blokada witacznika

Aktywuj wigcznik i wcisnij przycisk blokady, co zapewni
ciggta prace ostrzatki. Wcisniecie wigcznika zwalnia
przycisk blokady. Blokada powinna by¢ wiaczana

wytagcznie podczas szlifowania.

Prowadnica ostrza:

Wybér kata odbywa sie poprzez przekrecenie
pierscienia. Wybrang wartos¢ kata zréwnaj z gérnym
znacznikiem.

Usuwanie kasety ostrzacej:
1.Wyjmij pas z kasety ostrzacej.

2.Wcisnij i przytrzymaj dzwignie blokady, nastepnie obré¢ kasete do
wskazanej pozycji.

3.Wyjmij kasete wyciggajac ja na zewnatrz.

4.Kasete ostrzacg lub dodatki mozna ponownie zainstalowac¢ w tym
samym miejscu

12 WSKTS Ken Onion Edition
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3 Poznaj N6z

N6z kuchenny

Ostrze Rekojes¢
Grzbiet O O O
Czubek =
/ Trzpien
Ptaz |
Sztych
Jelec
Krawedz

N6z polowy

Ostrze Rekojes¢
Gtéwny Grzbiet Podkrzyze
Ukos _ Y M~

( Wgtebignie

Sztych

Zakrzywienie
wkleste

Zakrzywienie wypukte

Jelec

Krawedz

Typy ostrzy

™ \
4

\ B

Re-Curve  Skinner  Sheepfoot Combo Drop Clip Hawk Bill Spear
Tanto Point Point
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4 Wykres ostrzenia nozy

Noze kuchenne

Szybkos¢ przesunieé: 2,5 cm/sec « Wykorzystaj prowadnice

Kat Predkos¢ X65 X22 X4 6000
Zachodni 20° L 4-8 4-8 10 0
Azjatycki 16° L 0 4-8 10 0
Obierajacy 20° L 4-8 4-8 10 0
Tasak 30° H 4-8 2-8 0 0
Do chleba X L 0 0 0 2

Liczba przesuniec na strone

Noze polowe

Szybkos$¢ przesunied: 2,5 cm/sec + Bez prowadnicy

Kat Predkos¢ X65 X22 X4 6000
Kieszonkowy 25° L/M 6-10 6-10 10 0
Mysliwski 25° L/M 6-10 6-10 10 0
Do filetowania 20° L/M 6-10 6-10 10 0
Zabkowany X L 0 0 0 2
Gut Hook X M 0 0 0 2

Liczba przesuniec na strone

Najlepsze techniki:

* Ponowne ostrzenie przeprowadzaj na pasie X4.

+ Najbardziej efektywne jest ostrzenie wzdtuz zakrzywienia ostrza.
+ Do diugich i gietkich nozy uzywaj prowadnicy

+ Naklejenie tasmy na ostrze uchroni ostrze przed porysowaniem.
+ Wykorzystaj jeden néz do nauki ostrzenia.

Umiesc¢ pas na poczatku krawedzi, Umiesc ostrze na prowadnicy, po czym
przy wytaczonym silniku. jednoczes$nie wigcz ostrzatke i przeciagnij

ostrze od nasady po czubek.
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5 Ostrzenie nozy polowych

Na wykresie ostrzenia nozy w Sekcji 4 znajdziesz zalecane kqty,
pasy, ilos¢ przesuniec, predkosc i rodzaje krawedzi.

1. Umiesc¢ ostrze na prowadnicy

Przy wytaczonym zasilaniu, umies¢ néz w prowadnicy.
Dolna krawedz powinna spoczywac w szczelinie
prowadnicy, ptaz noza opierac sie na oznaczonej sciance.

N6z nie powinien naciska¢ na prowadnice, jest ona
bowiem punktem odniesienia dla pozycji ostrza.
Najlepsze wynika zapewnia maty nacisk (ciezarem ostrza)
na prowadnice.

Najlepsze techniki:
Kiedy i dlaczego uzywa¢ prowadnicy:

* Wiekszos$¢ scyzorykdw/nozy polowych
najlepiej ostrzy¢ bez prowadnicy, poniewaz
czesto posiadajg kotki (do rozktadania)
uniemozliwiajgce wtozenie catego ostrza.

« Pomaga w oparciu i prowadzeniu dtugich
ostrzy (nozy do filetowania i maczet)
w procesie ostrzenia.

Pociggnij i obroc

2. Wiacz zasilanie i pociagnij n6z

Przy wytgczonym zasilaniu, pot6z n6z na prowadnicy. Nastepnie jednoczesnie
wiacz ostrzatke oraz ptynnym ruchem przeciggnij n6z przez prowadnice (2,5cm
na sek.).

Przeciggnij n6z wzdtuz
zakrzywienia ostrza. Najlepsze
wyniki daje utrzymanie noza
prostopadle do pasa.

Uzyj jedynie wagi noza - nie
naciskaj na prowadnice. Poruszaj
nozem i daj narzedziu pracowac,
da to najlepsze wyniki.

Zbyt duzy nacisk na prowadnice

moze spowodowac zmiane kata
ostrzenia.
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Ostrzenie nozy polowych
(cigg dalszy)

3. Powtoérz czynnosc i sprawdzaj L~drut”.

Kontynuuj ostrzenie po prawej stronie prowadnicy.
Sprawdzaj ,drut” co 2-3 przesuniecia (patrz
obrazek). Wstrzymaj ostrzenie, gdy , drut” pojawi
sie na catej dtugosci krawedzi lub gdy osiggniesz
zalecang liczbe przesuniec (z wykresu ostrzenia
nozy w sekgji 4). Jesli ,drut” nie pojawi sie, zobacz
,NOZ nie ostrzy sie” w sekcji Podstawy ostrzenia. a
Wyczuj grat przesuwajac
palec po nozu.

Wykonaj taka sama liczbe przesuniec po drugiej stronie ostrza/prowadnicy.
Gdy krawedz zostanie juz uformowana, uzywaj pasow mniejszej gradacji, przy
réznych kombinacjach przesuniec¢ noza. Dzieki temu, szybciej naostrzysz n6z
i usuniesz “drut”. Na wykresie ostrzenia nozy w sekgcji 4 znajdziesz zalecane
pasy i liczbe przesunie¢ dla roznych krawedzi (zabkowanej, jak brzytwa,
potyskliwej).

Najlepsze techniki:
Utrzymaj fabryczny profil/ksztatt ostrza:

o-
4
/
o-

Pas $cierny
- i/
Pas scierny

€ —

Przeciggaj wzdtuz zakrzywienia Przeciggnij ostrze prosto przez
ostrza, aby utrzymac je prowadnicg i zatrzymaj posrodku
prostopadle do pasa. pasa. Wytacz zasilanie, gdy czubek
Zatrzymaj pas. dotrze do pasa.

Technika ta dotyczy tych typow Nie unos rekojesci noza. Technika
ostrzy: dotyczy ponizszych rodzajéw

@I glowni:
|| /— 1
<~ 1 ~ I
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6 Ostrzenie nozy
zgbkowanych

Wiekszos$¢ nozy zagbkowanych posiada jeden bok ptaski i drugi ukosny
(z zabkami). Ostrzymy wytacznie strone ptaska.

AN VRN

Ptaska strona Ukosna strona

Do ostrzenia nozy zagbkowanych stosuj tylko pas drobnoziarnisty 6000
(fioletowy, waski).

Umies¢ ptaska strone ostrza przy trzpieniu/rekojesci na pasie drobnoziarnistym.
Ustaw niska predkosc¢ i wcisnij przetgcznik zasilania, réwno przesuwaj néz po
pasie, od trzpienia po czubek. 20cm ostrze powinno zajg¢ 8 sekund.

Czynno$¢ nalezy powtarza¢, do momentu kiedy na ptaskiej stronie nie bedzie juz
~Wiosa” i zabki beda wyczuwalnie ostre.

Najlepsze techniki:

Noze zagbkowane mozna ostrzy¢
z prowadnicg lub bez niej, zaleznie od
wysokosci noza.

Ostrza zgbkowane umieszczaj na prawej,
(biegngcej do dotu) stronie pasa.

W przeciwnym razie mozna doprowadzic¢
do przeciecia i zniszczenia pasa.
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7 Ostrzenie nozy
do filetowania

= \

Na wykresie ostrzenia nozy w sekgji 4 znajdziesz zalecane katy, pasy
i predkosc¢. Noze do filetowania ostrzy sie w ten sam sposéb jak inne
narzedzie. Dtugie, gietkie ostrza nalezy ostrzy¢ z wykorzystaniem
prowadnicy, co zapewnia ich rownolegte prowadzenie.

Nacisk na prowadnice musi
by¢ delikatny, aby ostrze nie
wyginalo sie.

Do ostrzenia nozy z ostrzem Gut Hook
uzywaj jedynie drobnoziarnistego pasa 6000
(fioletowego, waskiego).

Umies¢ hak Gut Hook na pasie przesuwajgcym
sie do dotu, niech dopasuje sie do krzywizny.
Wiacz ostrzatke, poleruj przez 2-4 sekund.
Powtérz na drugiej stronie.

Najlepsze techniki:

Ostrza zgbkowane umieszczaj na prawej, (biegngcej do dotu) stronie pasa.
W przeciwnym razie mozna doprowadzic¢ do przeciecia i zniszczenia pasa.
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9 Ostrzenie nozy
kuchennych

Na wykresie ostrzenia nozy w sekcji 4 znajdziesz zalecane kqty, pasy
i predkosc. Noze kuchenne ostrzy sie w ten sam sposéb jak inne narzedzia.

Wiekszos¢ nozy kuchennych nalezy ostrzy¢ z wykorzystaniem prowadnicy.

Bez jelca Z jelcem

1. Umies¢ ostrze w prowadnicy.

Przy wytgczonym zasilaniu, umie$¢ n6z w prowadnicy (od
nasady ). Dolna krawedZ powinna spoczywac w szczelinie
prowadnicy, ptaz noza opierac sie na oznaczonej sciance.

7

ED@EE] [ N

2. Wiacz zasilanie i pociggnij noz
Przy wytgczonym zasilaniu i nozu

w prowadnicy, jednoczesnie pociggnij
za przetacznik zasilania i rownomiernie
przeciagnij n6z przez prowadnice
(2,5cm na sek.). Przeciggnij n6z wzdtuz
zakrzywienia ostrza. Najlepsze wyniki
daje utrzymanie noza prostopadle do
pasa.

Uzyj tylko wagi noza - nie naciskaj

na prowadnice. Poruszaj nozem i daj
narzedziu pracowa¢, da to najlepsze
wyniki. Prowadnica ,wywrdéci” sie przy
zbyt duzym nacisku.

Wstrzymaj ostrzenie, gdy “drut” pojawi sie na catej dtugosci krawedzi lub gdy
osiggniesz zalecang liczbe przesuniec (z wykresu ostrzenia nozy w sekgji 4).
Wykonaj taka sama liczbe przesuniec po drugiej stronie ostrza/prowadnicy.
Zacznij uzywac paséw mniejszej gradacji przy réznych przesunieciach noza.
Dzieki temu szybciej zaostrzysz n6z i usuniesz “drut”.
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O Ostrzenie nozyczek

Ostrz tylko ukoéng strone nozyczek. Oznaczenie ukosu czarnym markerem
utatwi rozpoznanie krawedzi.

Ukosna strona

Umies¢ ostrze nozyc w prowadnicy. Nastepnie
jednoczesdnie wigcz ostrzatke i przesun ostrze.

Powtdrz te czynnos¢ 1-2 razy, az czarny marker
zniknie z krawedzi tnacej.

Powtorz czynno$é na drugim ostrzu.

Sprawdz ostros¢ nozyc, w razie potrzeby
kontynuuj proces ostrzenia.
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'I Szlifowanie, polerowanie,
wygtadzanie

Aby zdjg¢ prowadnice, pociagnij jg mocno do gory.
Przed rozpoczeciem szlifowania nalezy zdja¢
prowadnice katowg oraz ztozy¢ prowadnice ostrza.
Wcisnij dzwignie blokady kasety, aby przestawic jg
w tryb szlifowania.

Do szybkiego ostrzenia oraz szlifowania uzywaj
pasa P120 oraz duzej predkosci.

Takie narzedzia nie
wymagajq ostrzenia pod
idealnym kqtem, pas sam
dopasuje sie do krawedzi
tngcej. Naprawa
krawedzi powaznie
uszkodzonych narzedzi
potrwa dtuzej.

Najlepsze techniki:
« Stabilne zamocowanie szlifowanej powierzchni zapewnia
najwieksze bezpieczenstwo.
* Narzedzie samo wykona zadanie. Nie obcigzaj go. Ziarnistos¢
i predkosc sg juz optymalne.
* Narzedzia nalezy ostrzy¢ po prawej, idgcej do dotu czesci pasa.

+ Do diuzszych zadan szlifierskich dostepny jest dodatek szlifierski
(patrz Sekcja 12).
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Dodatek do szlifowania
narzedzi

tacznik
(gwint lewoskretny)

Dzwignia prowadzenia

Zamek
kulowy
Ptytka dociskowa

Szybka blokada
napinacza

Luzny pas scierny

Instalacja

Nacisnij dzwignie blokady i obré¢ kasete na wskazang pozycje,
nastepnie popchnij i zdejmij kasete.

1.Zainstaluj napedowe koto pasowe na narzedziu. Za pomoca tacznika
lewoskretnego - obr6¢ w LEWO, aby dokreci¢, zas w PRAWO, aby
poluzowac. Nie przekrecaj tagcznika. Napedowe koto pasowe musi by¢
odpowiednio zrownane z watem silnika.

2.Zamocuj przystawke do szlifowania dociskajac jg do srodka i obracajgc do
przodu.

3.Wcisnij i obré¢ napinacz aby zatozy¢ lub zdja¢ pas. Za pomocg dzwigni
wysrodkuj pas na kole transportowym.
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Ostrzenie
ostrza
kosiarki

o
i

Wygtadzanie krawedzi rury

Informacje o pasie

P60 Dobdr pasa i nauka:

Norton SG Pas Zirconia Alumina o ziarnistosci P60
z Norton zaprojektowany jest z myslg
Szlifowanie | o szlifowaniu metalu.

Najlepsze techniki:

» Pamietaj - tgcznik w lewo dociska, w prawo luzuje.
+ Czyste narzedzia zapewniajg optymalng wydajnos¢ i zywotnos¢.

* Nie przegrzewaj narzedzia. Podczas ostrzenia nalezy wykonywac przerwy

na wychtodzenie narzedzia i urzgdzenia.

+ Ustawienie predkosci: najwyzsza predkos¢ zapewnia optymalng
wydajnos¢.

* Podczas szlifowania zamocuj stabilnie obrabiany element oraz uzywaj
okularéw ochronnych.
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3 Dodatek do szlifowania ostrzy

Pozycja: krétka odlegtosc Pozycja: diuga odlegtosc

od $rodka od srodka
DZwignia
Wskaznik kata G ~ regulacji kata

Blat
szlifierski

Plyta "@' 30 Pokretto

szlifie[ska zaciskowe kata
90 nachylenia

Zespot tacznik Zaciski do podstawy

napinacza (gwint lewoskretny)
Pokretio Dzwignia zaciskowa

prowadzenia zespotu napinacza

Informacje o pasach:

F '///;/’/' \

Ziarnistos¢ P120 X65 X22 X4 12000MM
Kolor czerwony brazowy jasno-szary biaty szary
Rozmiar Norton SG Norax 65p Norax 22 Norax 4p SiC 1y
. . ] h ’ : : Ostrzenie
Zastosowania | Naprawa nozy | Profilowanie | Ostrzenie | Szlifowanie brzytwy

Oznaczenia paséw: X65 (P220) | X22 (P1000) | X4 (P3000)

Instalacja
Aby wyjac kasete wcisnij dzwignie zwolnienia blokady i obro¢ kasete.
Zamocuj przystawke do szlifowania ostrzy i ustaw w pozycji ,on/off”,

nastepnie obré¢ na ,pozycje ostrzenia”. Zainstaluj lewoskretny tgcznik
z kotnierzem pasowym na wale napedowym.

Opcjonalnie: zamocuj na stole za pomocg zacisku. Wepchnij i obré¢ napinacz
w prawo, aby zainstalowa¢/odinstalowac pas. Wysrodkuj pas na kole
pasowym za pomocg pokretia.
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10.
11.
12.

13.

Wybierz dtugg lub krétka odlegtos¢ od srodka dla kota pasowego
Wybierz kat ostrzenia poruszajgc dzwignig regulacji kata

Po wybraniu kata, dokre¢ pokretto zaciskowe.

Zamontuj pas dobrany do zadania (patrz wykres po lewej)

Witacz urzadzenie, wybierz Srednig predkosc i wcisnij przycisk blokady
wigcznika.

Pas musi poruszac¢ sie prawidtowo i by¢ wysrodkowany na kotach
pasowych.
Umies¢ ptaz ostrza na blacie szlifierskim (patrz rys. 1)

Trzymajac ptaz ostrza na pasie, przesuwaj je w gére, az do umies¢ jelec
noza na pasie Sciernym. Naciskaj na pas bardzo lekko (odchylenie
0,47cm)

Poruszaj ptaz noza na pasie sciernym (2,5cm na sekunde) i zatrzymaj
czubek po $rodku pasa. Nastepnie zdejmij ostrze z pasa.

Kontynuuj, az na catej dtugosci krawedzi powstanie “drut”.
Wykonaj takg samga liczbe przesuniec po drugiej stronie ostrza
Kontynuuj ostrzenie na pasach wyzszych gradacji, az do uzyskania
zadanej ostrosci.

Po wymianie paséw Sciernych nalezy zadbac o ich prawidtowe utozenie
i napiecie.

Najlepsze techniki:

Do ostrzy z uszkodzong krawedzig, gruba/szeroka krawedzig lub bardzo
twardych ostrzy (D2 S30V, 154CM itp.) uzywaj jedynie pasa P120. Ten pas
bardzo szybko usunie materiat i utworzy ,drut”. Kontroluj i sprawdzaj ,drut”
po kazdym przesunigciu.
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4 Rozwigzywanie problemow

NOz sie nie ostrzy?

* Zwieksz liczbe przesuniec - przeprowadz ostrzenie catej krawedzi
ponownie. Kontynuuj do pojawiania sie ,drutu”. Nastepnie przejdz do
pasa wykarnczajgcego. Nastepnie przejdz do pasa o nizszej ziarnistosci.

* Wyzsza predkos¢ - wolny pas moze nie usuwac materiatu.

* Pas o wyzszej ziarnistosci - moze skuteczniej usuwac materiat.

a. Problem: Czubki moich nozy zaokraglaja sie. Patrz Sekcja 5.
Rozwigzanie 1: Zatrzymaj czubek na pasie podczas wytgczania
urzgdzenia.

Rozwigzanie 2: Trzymaj krawed?z ostrza prostopadle do pasa. Aby
zmniejszy¢ zaokraglania czubka, ostrz wzdtuz zakrzywienia noza.

b. Problem: pas wchodzi do prowadnicy ostrzacej lub prowadnicy
krawedzi.
Rozwigzanie 1: Ponownie umies¢ pas na $rodku kota pasowego za
pomoca dzwigni prowadzenia pasa.

c. Problem: Jak wyczu¢ ,drut” na krawedzi tnacej, aby wiedzie¢, kiedy uzy¢
pasa drobnoziarnistego?
Rozwigzanie 1: Przesuwaj palec prostopadle od krawedzi tnacej. ,Drut
bedzie wyczuwalny jako zadzior (zawinieta krawedz ostrza).

d. Problem: Noze przechodzg przez prowadnice krawedzi.
Rozwigzanie 1: Uzyj |zejszego nacisku na prowadnice krawedzi

"

Najlepsze wyniki uzyskasz wykorzystujgc jedynie ciezar noza.

Najlepsze techniki:
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Do ostrzy z uszkodzong krawedzig, gruba/szerokg krawedzig lub bardzo
twardych ostrzy (D2 S30V, 154CM itp.) uzywaj jedynie pasa P120. Ten pas
bardzo szybko usunie materiat i utworzy ,drut”. Kontroluj i sprawdzaj ,drut”
po kazdym przesunieciu.
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5 Spis czesci

Lista dodatkow:

* Pasy zamienne:
Zestaw pasa WSKTS-KO (pas 1,9cm x 30cm): WSSAKO81113
Pojedynczy pas o b. wysokiej ziarnistosci P120 (pas 1,9cm x 30cm):
PP0002934
Pojedynczy pas o wysokiej ziarnistosci X65 (pas 1,9cm x 30cm): PP0002936
Pojedynczy pas o $redniej ziarnistosci X22 (pas 1,9cm x 30cm): PP0002937
Pojedynczy drobnoziarnisty pas X4 (pas 1,9cm x 30cm): PP0002938
Pojedynczy b. drobnoziarnisty pas 6000 (pas 1,25cm x 30cm): PP0002409

e Dodatek do szlifowania narzedzi:
Dodatek do szlifowania narzedzi WSKTS-KO: WSSAKO81111

Pas do szlifowania narzedzi WSKTS-KO (pas 1,9cm x 30cm): WSSAKO81114
Pojedynczy pas o b. wysokiej ziarnistosci P60 ZA (1,9cm x 30cm): PP0O003110

e Dodatek do szlifowania ostrzy:
Dodatek do szlifowania ostrzy WSKTS-KO: WSSAKO81112

Pas do szlifowania ostrzy WSKTS-KO(1” x 18" belts): WSSAKO81115
Individual Extra Coarse P120 Grit Belt (pasy 2,5cm x 45cm): PP0002770
Pojedynczy pas o wysokiej ziarnistosci X65 (2,5cm x 45cm): PP0002940
Pojedynczy pas o Sredniej ziarnistosci X22 (2,5cm x 45cm): PP0002942
Pojedynczy drobnoziarnisty pas X4 (2,5cm x 45cm): PP0002943
Pojedynczy b. drobnoziarnisty pas 12000 (2,5cm x 45c¢m): PP0002952
Zestaw pasa skoérzanego (2,5cm x 45¢cm o mieszance 0,5p): WSSA0002782

Petng liste czesci zamiennych znajdziesz na www.kolba.pl.

Gwarancja

Roczna gwarancja na wszystkie komponenty WORK SHARP®
poza materiatami Sciernymi.
Gwarancja do uzytku konsumenckiego, nie przemystowego.
Serwis:
PPHU Kolba Matuszczak tukasz
ul. Limanowskiego 65;
42-506 Bedzin-Grodziec
tel/fax 32 265 22 00 wew. 24
www.kolba.pl, serwis@kolba.pl
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ZWORK SHARP

KNIFE & TOOL SHARPENER

Ken Omion EpiTioy

Dystrybutor:
KOLBA Sp. z 0. 0.
41-253 Czeladz, Polska
ul. Wiejska 46

Tel.: +48 32 265 22 00 serwis@kolba.pl,

www.kolba.pl

Producent:
Darex, LLC
210 E. Hersey St.
Ashland OR 97520, USA
Tel.: 1 (800) 597-6170
Faks: 1 (541) 552-1377
techsupport2@darex.com

www.worksharptools.com

WORK SHARP® to znak towarowy Darex, LLC
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