WYMIANA SCIERNIWA

Wybierz odpowiedni pas $cierny. Wcisnij i obré¢

na bok sprezynujacy napinacz. Nasun pas na 4 rolki
prowadzace. Przywro¢ napinacz do pozycji
wyjsciowej. W razie potrzeby uzyj pokretta
ustalajgcego do napiecia pasa Sciernego.

Typy paséw Sciernych:

e Pas gruboziarnisty P80 do naprawy mocno
uszkodzonych ostrzy, wyprowadzania krawedzi
tnacej i zmiany kata;

e pas gruboziarnisty P120 do renowacji
uszkodzonych krawedzi lub ponownego
profilowania;

e pas srednioziarnisty X65/ X45/ P220 do ostrzenia
wstepnego;

e pas drobnoziarnisty o gradacji X22/ 1000
do koncowego wykanczania i polerowania;

e pas drobnoziarnisty o gradacji X4/ 3000
do koncowego wykanczania i polerowania;

e pas drobnoziarnisty o gradacji 6000
do wykanczania i polerowania;

e pas drobnoziarnisty o gradacji 12 000
do wykanczania i polerowania zgbkowanych
krawedzi tngcych;

e pas gruboziarnisty z powtokg diamentowg
o gradacji 180 do ostrzenia ostrzy ceramicznych;

e pas drobnoziarnisty z powtokg diamentowa
o gradacji 1500 do polerowania ostrzy
ceramicznych.





