Instrukcja obstugi

KEN ONION EDITION
Przystawka szlifierska MK.2

WSSAKO81122

Przystawka jest przeznaczona do uzytku wytgcznie z ostrzatkg
do nozy i narzedzi Ken Onion Edition MK.2.

{ -

A UWAGA! Przed uzytkowaniem zapoznaj sie doktadnie z tresciq
instrukcji obstugi aby zminimalizowaé¢ ryzyko wypadku.
Niestosowanie sie do ostrzezeh moze prowadzi¢ do obrazen ciata, a
nawet Smierci. Zachowaj instrukcje obstugi do wglgdu.
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Zasady bezpieczenstwa

Zapoznaj sie doktadnie ze wszystkimi ostrzezeniami,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicznymi dotqczonymi do
narzedzia. Niestosowanie sie do zalecen grozi porazeniem prgdem,
pozarem i/lub powaznym urazem.

»elektronarzedzie” w ostrzezeniach oznacza Twoje narzedzie zasilane

@ Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wglgdu. Okreslenie
sieciowo (przewodowe) lub akumulatorem (bezprzewodowe).

ostrzatka pozwala wyostrzyé noze do niezwyktej ostrosci.
Trzymaj palce, ditonie i inne czeéci ciata z dala od krawedzi tnqgce;j.
Niestosowanie sie do ostrzezen grozi powaznym urazem, a nawet $mierciq.

Aby uniknq¢ urazu, zawsze korzystaj z okularéw ochronnych,
srodkoéw ochrony drég oddechowych. Niestosowanie sie do ostrzezen grozi
powaznym urazem, a nawet Smierciq.

Aby przetransportowaé ostrzatke z zamocowang przystawkq
szlifierskq, odtqcz urzgdzenie od zrédta zasilania i chwyé mocno ostrzatke
oraz przystawke. Nie podno$ urzqdzen tylko za ostrzatke lub tylko
za przystawke. Niestosowanie sie do ostrzezen grozi zranieniem lub
uszkodzeniem mienia.

Zasady bezpieczenstwa i instrukcje uzytkowania ostrzatki WSKTS - Ken
Onion Edition MK2 znajdziesz w Instrukcji obstugi urzgdzenia.

Gwarancja

*\EAQ Ostrzatka jest objeta 3-letniq gwarancjqg Work Sharp.
(] ontaktuj sie z serwisem lub dystrybutorem w razie
s > Sk ktuj si i lub d b i
v &9 A, potrzeby. Gwarancja nie obejmuje materiatéw Sciernych.
arejestruj swoj produkt na stronie www.worksharptools.com.
PRAS  Zarejestruj swoj produk i ksh |
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- TaLI8Nsprzystawkt szlifierskiy:

Regulacja pozycji pasa
kotowego (3)

Pokretto wspornika pasa Ptytka szlifierska 90°

Ptytka referencyjna

Ostona pasa

1 —
. Pokretto
. Napinacz . . .
Montazowy zaczep stotowy pasa do pozycjonowania Montazowy zaczep
pasa stotowy

Wskaznik kgta
10°
157

Ostrzenie pod
Szlifowanie wybranym kgtem 201
pod katem 90°

257
Szlifowanie 307
Dodatkowa ptytka na luznym 357

referencyjna (z pasie

regulowacjg wysokosci)

©)

R
A

Wspornik pasa

Opcjonalny montaz Pokretto regulacji kgta
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1. Montaz
Odtqcz ostrzatke od zrodta zasilania. Zdejmij pas Scierny. Wcisnij
dzwignie blokady, obré¢ kasete ostrzqcq i zdejmij jg z ostrzatki.

Wsun wspornik pasa do watu silnika. Dokreé
w lewo.

Zamocuj przystawke szlifierskg, wyréwnujqc jej
obudowe z oznaczeniem ,,ON/OFF”. Nastepnie
obré¢ przystawke do pozycji ostrzenia.

5 | Poznaj swojq przystawke szlifierskq



2. Dane dotyczqce pasoéw Sciernych

Nazwa Gradacja Kolor Zastosowanie
Extra-Coarse  P120 Czerwony Ostrzenie narzedzi i naprawa nozy.
Coarse X65 Ciemnoszary Ksztattowanie profilu gtowni.

Medium X22 Ostrzenie nozy.
Fine X4 Ostrzenie/gtadzenie nozy i nozyc.

Ostrza zgbkowane, polerowanie,

Ultra-Fine 12000 Sredni szary honowanie

Wymiary pasa Sciernego 1” x 18”

e Techniczne materiaty Scierne sq trwate i efektywne, doskonale
sprawdzajq sie do ostrzenia réznego typu nozy i narzedzi .

e Aby zapewni¢ najlepszg wydajnos¢ i wydtuzy¢ czas eksploatacii,
pasy Scierne powinny byc¢ czyste i suche.

e Gradacja pasow jest oznaczona na odwrocie (M=mikron)

o X65 (P220), (P1000), 4 (P3000)

Uzywadj wytgcznie materiatow Sciernych dedykowanych do tego
urzgdzenia.

Zuzycie pasa Sciernego: Odbarwienia pasa nie $wiadczq o jego zuzyciu.
Podczas uzytkowania pasoéw technicznych stopniowo odstaniany jest
nowa warstwa materiatu Sciernego. Czas eksploatacji pasa jest
wydtuzony. Mozna uzywa¢ pasa dopoéki bedzie usuwat materiat z
obrabianego przedmiotu. Zuzyty pas moze wymagacé wiekszej liczby

pociggniec

3. Wymiana pasa

Pchnij dzwignie napinacza pasa w strone pokretta srodkujgcego pas
i obré¢ jg w dot, aby zablokowaé. Zdejmij pas z ostrzatki.
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Umies¢ pas pod ostong, a (2
nastepnie natéz na kota pasowe. ‘
Zwolnij dzwignie napinacza.

Obré¢ pokretto sSrodkujqce, aby
wysrodkowaé pas Scierny
na kotach pasowych.

Aby przesunqé pas w lewo,
obré¢ pokretto w prawo.

Aby przesunqgé pas w prawo,
obré¢ pokretto w lewo.

4. Konfiguracja

Wybierz potozenie kota

pasowego dla zgdane;j

wypuktosci. Pociggnij koto

pasowe, jak pokazano

na schemacie, przesun ( E
do zgdanego potozenia,

pchnij, aby zablokowaé.

¢ Duza wypuktosé: Noze outdoorowe i biwakowe
» Srednia wypuktosé: Noze EDC i myséliwskie
¢ Mata wypukiosé: Noze mate i kuchenne

Nie zmieniqj
ustawienia kota
pasowego, kiedy
ostrzatka jest
wigczona/pas 2N

pracuje. Duza wypuktosé  Srednia wypuktosé Mata wypukto$é

Obré¢ pokretto regulacji kqta, aby ustawi¢ preferowany kgt ostrzenia.
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Wybierz i zamontuj pas Scierny odpowiedni do zastosowania (patrz
rozdziat Wymiana pasa).

Po zamocowaniu pasa, wcisnij wigcznik zasilania znajdujgcy sie pod
uchwytem (patrz rozdziat Regulacja predkosci ostrzenia).

Luzne, dtugie obiekty mogg zostaé wciggniete przez
ruchome czesci urzgdzenia. Trzymaj wiosy, odziez, bizuterie i rekawice z
dala od ruchomych elementéw. Niestosowanie sie do ostrzezeh moze
prowadzi¢ do urazéw.

5. Regulacja predkosci ostrzenia

Tryb ciqgtej pracy silnika: Wcisnij wiqcznik zasilania oraz przycisk
znajdujgcy sie bezposrednio nad przyciskami regulacji predkosci, aby
aktywowac tryb.

Zwieksz lub zmniejsz predkos¢ pasa Sciernego przy pomocy przyciskow
plus (+) i minus (-). SFM = Predkos¢ skrawania.

@ Ciqgta praca
e Najwyzszy: 7 diod 2590 SFM O Szlifowanie
e Wysoki: 6 diod 2340 SFM ®)
« Sredni-wysoki: 5 diod 2050 SFM @O
« Sredni: 4 diody 1770 SFM — O
« S$redni-niski: 3 diody 1460 SFM @O .
« Niski: 2 diody 1190 SFM 8 Ksztattowanie
 Naijnizszy: 1 dioda 850 SFM @ Ostrzenie

\ /] Wytqcz

Lista akcesoriow

o Zestaw paséw szlifierskich WSKTS-KO (pasy 1”x18”): WSSAKO81115

e Pasy extra coarse o gradacji P120 (pasy 1”x18”): SA0003564

e Pasy coarse o gradacji X65 (pasy 1”x18”): SA0003585

e Pasy medium o gradacji X22 (pasy 1”x18”). SA0003584

e Pasy fine o gradacji X4 (pasy 1”x18”): SA0003565

e Pasy extra fine o gradacji 12000 (pasy 1”x18”): SA0003566

e Zestaw do wecowania (pasy 1”x18” z kompleksem 0,5 p): WSSAKO81121
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Ostrzenie

Umies¢ grzbiet ostrza ptasko na ptytce referencyjne;j.
Trzymajgc ptasko ostrze, przesun je do goéry na pas
Scierny pomiedzy dwoma gérnymi kotami pasowymi
i umie$¢ brode ostrza na materiale sciernym.

Szlif
gtowny

Uwaga: Ptytke referencyjng 90° mozna podnies¢

do gory i wykorzysta¢ jako zamiennq ptytke referencyjnqg  Grzbiet
do ostrzenia pod kgtem. Odkre¢ pokretto i podnies ptytke

na odpowiednig wysokosc¢.

Gtéwna ptytka referencyjna Zamienna ptytka referencyjna

Przeciqgaj ostrze ptasko po pasie Sciernym (1 cal na sekunde) i zatrzymaj
koncéwke noza na srodku pasa. Nastepnie odsun ostrze od pasa.
Podaqzaj za krzywiznq ostrza. Krawedz tnqcg powinna by¢ ustawiona

prostopadle do ruchu pasa.

WA} M [DwAz0Z

Uzywaj bardzo lekkiego
nacisku (aby odchylenie nie
byto wigksze niz 1,5 mm).
Nadmierny nacisk moze
spowodowac przecigzenie

i uszkodzenie silnika.
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Kontynuuj ostrzenie tej samej strony ostrza, Zadzior

az na catej dtugosci krawedzi powstanie \}
zadzior. Policz liczbe wykonanych pociggnie¢ \ N
i powtérz po drugiej stronie ostrza. \\

Zwiekszaj stopniowo gradacje paséw \
ostrzqcych, do uzyskania preferowanej
ostrosci. Podczas wymiany pasa nalezy

upewnic sie, ze jest odpowiednio napiety Przejedz palcami w poprzek ostrza,

aby sprawdzi¢, czy wszedzie

i wySrodkowany. powstat zadzior.
X65 X22 X4 12000
ksztattowanie ostrzenie wygtadzanie polerowanie/
wecowanie

Nie naciskaj zbyt mocno podczas ostrzenia. Uzywaj
lekkiego nacisku. Niestosowanie sie do ostrzezenia moze prowadzié
do urazu, a nawet $mierci.

Proces ostrzenia

Fabryczny ksztatt ostrza
Wiekszo$¢ nozy jest szlifowana na ptasko i posiada nizszy szlif
lub mniejszq powierzchnie krawedzi thqgce;j.

Ponowne ostrzenie w celu uzyskania mniejszego kqta i szlifu
wypuktego jest czasochtonne. Zachowaj cierpliwos¢ i upewnij
sie, ze powstat zadzior.

\é\é;l;i
W
v Powstawanie szlifu wypuktego

Zmiana gradacji
Ostrz jedng strone noza, az do powstania zadziora. Powtoérz
czynnosé po drugiej stronie, po czym zastosuj pas
o drobniejsze ziarnistosci (wyzsza gradacja).
\
—

Zadzior

Najlepsza metoda

« Metode ostrzenia nalezy zawsze dostosowac do noza w zaleznosci
od jego konstrukgcji i funkcji np. profilu gtowni, budowy rekojesci,
dodatkéw np. kotka lub klipsa. Przed wigczeniem ostrzatki,
przeciqgnij ostrze ,,na sucho” po obu stronach, aby dostosowaé
metode.

« Aby opanowa¢ poprawng technike ostrzenia, uzyj testowego noza,
matej predkosci i pasa Sciernego o drobnej ziarnistosci.
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Ptytka szlifierska 90°

Ptytka ma wiele zastosowan, m.in. fazowanie krawedzi, sptaszczanie
grzbietu ostrza, tworzenie szlifu ptaskiego itp. Uzywaj lekkiego nacisku.

Grzbiet noza

101

Ptytki mozna uzywaé do
szlifowania wytgcznie, gdy
znajduje sie w najnizszym
potozeniu.

Szlifowanie na luznym pasie

Luzng czesé¢ pasa sciernego mozna wykorzysta¢ do zaokrgglania krawedzi
i profilowania rekojesci. Uzywaj lekkiego nacisku.
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WORK SHARP? is a trademark of Darex, LLC.
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