Instrukcja obstugi
Elektryczna ostrzatka do nozy
Work Sharp Ken Onion Edition

Elite Mk2

WSKTS-KO2-ELT-I

A UWAGA! Zapoznaj sie doktadnie z tresciqg instrukcji obstugi
przed uzyciem produktu, aby zminimalizowa¢ ryzyko urazu.
Niestosowanie sie do ostrzezeh moze prowadzi¢ do obrazen
ciata, a nawet $mierci. Zachowaj instrukcje obstugi do wglgdu.
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Gwarancja

,\EAQ Ostrzatka ies"r objeta .3-Ie'rniq gwarancjq Work Shar.p.
-_3 Skontaktuj sie z serwisem lub dystrybutorem w razie

7‘9 potrzeby. Gwarancja nie obejmuje materiatow Sciernych.
RP‘ Zarejestruj swoj produkt na stronie www.worksharptools.com.



Zasady bezpieczenstwa

Ta ostrzatka pozwala wyostrzyé noze do niezwyktej ostrosci.
Trzymaj palce, dtonie i inne czesci ciata z dala od krawedzi tnqcej.
Niestosowanie sie do ostrzezen grozi powaznym zranieniem.

Ogdlne ostrzezenia dotyczqce bezpieczenstwa elektronarzedzi

Zapoznaj sie doktadnie ze wszystkimi ostrzezeniami, instrukcjami,
ilustracjami i danymi technicznymi dotgczonymi do narzedzia. Niestosowanie sie
do zalecen grozi porazeniem prgdem, pozarem i/lub powaznym urazem.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wglgdu. Okreslenie
»elektronarzedzie” w ostrzezeniach oznacza Twoje narzedzie zasilane
sieciowo (przewodowo) lub akumulatorem (bezprzewodowo).

1) Bezpieczeristwo miejsca pracy

a) Zapewnij odpowiednie o$wietlenie i zachowaj miejsce pracy w czystosci, aby
unikng¢ wypadkéw.

b) Nie uzywaj elektfronarzedzi w miejscach zagrozonych wybuchem, tzn.

w poblizu tatwopalnych cieczy, gazéw lub pytu. Wytworzenie iskry moze
prowadzi¢ do zapalenia pytu lub oparéw.

c) Dzieci i osoby trzecie nie powinny zbliza¢ sie do narzedzia podczas pracy.
Rozkojarzenie moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad urzgdzeniem

2) Bezpieczefistwo elekiryczne

a) Wtyczka narzedzia musi pasowac do gniazdka. Nie modyfikuj wtyczki. Nie
uzywaj przejscidowek z uziemionymi elektronarzedziami, aby zredukowaé
ryzyko porazenia prgdem.

b) Nie dotykaj uziemionych powierzchni (np. rury, grzejniki, kuchenki i lodowki).
W przypadku kontaktu ciata z uziemieniem, wzrasta ryzyko porazenia prgdem.

¢) Nie wystawiaj narzedzia na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda zwieksza
ryzyko porazenia prgdem.

d) Nie rozciggaj przewodu. Nie przenos, nie ciggnij i nie odtgczaj narzedzia
trzymajqc za przewéd. Trzymaj przewoéd z dala od zrodet ciepta, oleju, ostrych
krawedzi lub ruchomych czesci. Uszkodzone lub zaplgtane przewody
zwiekszajq ryzyko porazenia prgdem.

e) Korzystajgc z elektronarzedzi na zewnaqtrz, skorzystaj z odpowiedniego
przedtuzacza. Przedtuzacz do uzytku na zewnqtrz zmniejsza ryzyko porazenia
pradem.

f) Jesli nie da sie unikngé¢ pracy narzedziem w wilgotnym otoczeniu, skorzystaj
ze zrédta zasilania chronionego wytgcznikiem réznicowoprgdowym (RCD), aby
zmniejszy¢ ryzyko porazenia prqdem.

3) Bezpieczelistwo osobiste

a) Podczas pracy z elektronarzedziem zachowaj czujnosé, zdrowy rozsqdek
i uwage. Nie korzystaj z narzedzia w stanie zmeczenia albo pod wptywem
narkotykéw, alkoholu lub lekéw obnizajgcych koncentracje. Chwila nieuwagi
moze doprowadzi¢ do powaznego urazu.
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b) Korzystaj z odziezy ochronnej i okularéw ochronnych. Sprzet ochronny, jak
maska przeciwpytowa, buty antyposlizgowe, kask lub nauszniki, uzywany
w odpowiednich warunkach, zmniejszy ryzyko urazu.

c) Unikaj przypadkowego uruchomienia. Przed podtgczeniem urzgdzenia
do zrédta zasilania lub jego przenoszeniem, nalezy upewnic sig, czy
przetgcznik znajduje sie w pozycji 0 (ostrzatka wytgczona). Przenoszenie
wiqczonego urzgdzenia lub z palcem na wiqczniku grozi wypadkiem.

d) Przed wigczeniem elektronarzedzia usun wszelkie klucze nastawne. Klucz
pozostawiony na obracajgcej sie czesci narzedzia moze spowodowac uraz.

e) Nie pochylaj sie nadmiernie do przodu. Zawsze utrzymuj odpowiedniq
postawe. Zapewnia to lepszq kontrole nad narzedziem oraz mozliwosé
podjecia dziatania w nieoczekiwanych sytuacjach.

f) Unikaj luznej odziezy. Przed ostrzeniem zdejmij bizuterie. Trzymaj wiosy,
odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub
dtugie wtosy mogg dostac sie do ruchomych czesci.

g) Jesli dostepne sq urzqdzenia pochtaniajgce i magazynujqce pyt, nalezy
je odpowiednio podiqczy¢ i wykorzystaé. Pochtanianie i magazynowanie pytu
ogranicza zwigzane z nim zagrozenia.

h) Nie lekcewaz zasad bezpieczenstwa, nawet jesli dobrze znasz narzedzie
i uzywasz go regularnie. Nieuwaga moze w utamku sekundy doprowadzié
do powaznego urazu.

4) Uzytkowanie i konserwacja

a) Uzywaj narzedzi zgodnie z przeznaczeniem. Prawidtowe korzystanie
z urzqdzenia pozwala przeprowadzi¢ ostrzenie w szybki i bezpieczny sposéb.

b) Nie korzystaj z urzgdzenia, jesli jego przetqcznik nie dziata. Narzedzie, ktérego
nie mozna kontrolowa¢ przetgcznikiem stanowi zagrozenie i nalezy
je naprawié.

c) Odtqcz wtyczke od zrédta zasilania przed dokonaniem regulacji, zmiang
akcesoridéw lub schowaniem urzgdzenia, aby uniknq¢ przypadkowego
uruchomienia.

d) Chron przed dzie¢mi. Osoby nieobeznane z urzqdzeniem lub jego instrukcjg
nie powinny sie nim postugiwac. Elektronarzedzia w rekach nieprzeszkolonych
osOb stanowiq zagrozenie.

e) Pamietaj o konserwacji elektronarzedzi. Sprawdzaj, czy ruchome czesci nie
zostaty przesuniete, zablokowane, uszkodzone lub czy nie pojawit sie inny
problem uniemozliwiajgcy poprawne dziatanie narzedzia. Jesli zostato
uszkodzone, przed uzyciem oddaj je do naprawy. Wiele wypadkoéw pojawia
sie w wyniku ztej konserwacji narzedzi.

f) Zachowaj ostrosc¢ i czysto$¢ narzedzi tnqgeych. Odpowiednia konserwacja
ostrych krawedzi tngcych ogranicza usterki i zapewnia nalezytq wydajnosc.

9) Uzywaj urzgdzenia, akcesoridw, bitow itp., zgodnie z niniejszq instrukcjq,
biorgc pod uwage warunki pracy i wykonywane zadanie. Korzystanie
z elektronarzedzia niezgodnie z jego przeznaczeniem stanowi zagrozenie.

h) Uchwyty i inne powierzchnie stuzqce do trzymania powinny by¢ czyste, suche
i odttuszczone. Sliskie powierzchnie i uchwyty uniemozliwiajq bezpieczne
uzytkowanie urzgdzenia i podjecie dziatania w nieoczekiwanych sytuacjach.

i) Urzgdzenia nie mogg uzywac osoby (w tym dzieci) o ograniczonych
zdolnosciach fizycznych, sensorycznych lub umystowych, lub nieposiadajgce
odpowiedniego doswiadczenia i wiedzy, chyba Zze pod nadzorem osoby
kompetentnej do obstugi urzqgdzenia.

j) Nie pozwalaj dzieciom bawic¢ sie urzqdzeniem.

k) Akcesoriow innych niz te dotgczone do urzgdzenia nalezy uzywaé¢ zgodnie
z ich instrukcjq obstugi (IEC 60335.2.14).
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5) Serwis

a) Aby zapewni¢ bezpieczenstwo uzytkowania, zle¢ naprawe urzqgdzenia
serwisowi. Do naprawy nalezy uzy¢ oryginalnych czesci zamiennych.

b) Nie wyrzucaj urzqdzen elektrycznych do odpadéw gospodarstwa
domowego. Urzgdzenia nalezy podda¢ recyklingowi. Skorzystaj
z dostepnych punktéw utylizaciji.

c) Aby wymieni¢ uszkodzony przewod zasilania (typ Y), nalezy oddaé
urzqdzenie do serwisu.

EAL A

Zasady bezpiecznego uzytkowanie szlifierki piaskowej

Podczas pracy narzedzie nalezy chwytac za przeznaczone do tego
izolowane powierzchnie. Powierzchnia szlifujgca moze zetknqc sie z przewodem
zasilajgcym prowadzqc do jego uszkodzenia. Przeciecie kabla bedqcego pod
napieciem moze spowodowa¢ porazenie prgdem, jesli napiecie zostanie
przeniesione na odstoniete, metalowe czesci narzedzia.

Powstaty podczas pracy urzgdzenia pyt moze powodowaé choroby
uktadu oddechowego i inne urazy. Zawsze korzystaj ze srodkéw ochrony drog
oddechowych zapewniajgcych ochrone przed pytem.

Wytyczne dotyczqce bezpieczenstwa

Na obudowie Twojego urzgdzenia mogg znajdowac sie nastepujgce oznaczenia:

wolt A e ampery

Hertz waty

minuty ... prad zmienny
i prad staty predkosé bez obcigzenia

................. konstrukcja Klasy II uziemienie

symbol ostrzegawczy int .. obroty lub ruchy posuwisto-
zwrotne na minute

Silnik
Pamietaj, aby zrédto zasilania zgadzato sie z wartoscig na ptytce znamionowej.

Nie zasilaj narzedzi AC (na prqd zmienny) za pomocg DC (prqgdu statego).
Informacje te znajdujq sie na ptytce znamionowe;j.
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Dane techniczne

Specyfikacja silnika Moc wejsciowa
WSKTS-KO2-I, WSKTS-KO2-A
, , . } 1,24 ki
WSKTS-KOD-E 220-240 V, 50-60 Hz 0,4 A g
Pomiary hatasu i drgan
Cisnienie akustyczne przy uchu uzytkownika (bez obcigzenia) 89 dB
Poziom natezenia dzwieku (bez obcigzenia) 97 dB
Poziom drgan (przedni uchwyt, bez obcigzenia) 0,9 m/s?

Rzeczywisty poziom drgan podczas uzytkowania elektronarzedzia moze rézni¢
sie od podanej wartosci, w zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia.

Nalezy podjg¢ odpowiednie srodki bezpieczenstwa w celu ochrony uzytkownika
na podstawie ryzyka w rzeczywistych warunkach pracy (uwzgledniajgc wszystkie
etapy cyklu pracy, czyli rowniez czas, gdy narzedzie jest wytqczone i gdy pracuje
na biegu jatowym).

Zastosowanie

Szlifowanie, ostrzenie, wygtadzanie nozy i narzedzi.
Lekkie szlifowanie metalu.

Wytqcznie do uzytku indywidualnego.

Narzedzie do uzytku tylko przy wtozonej kasecie ostrzqgce;j.

Niewskazane zastosowanie

o Szlifowanie lub ostrzenie przemystowe lub komercyjne.
¢ Diugotrwate, intensywne uzytkowanie (powyzej 30 minut na godzine).
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Podstawy ostrzenia

Kqt ostrzenia

Zalecenia producenta (znajdujgce sie w tabeli na stronie 15) sq oparte

na szczegdtowych testach i trzech podstawowych czynnikach: 1) Dobér kgta
w zaleznoéci do przeznaczenia ostrza. 2) Optymalizacja utrzymania
krawedzi zgodnie z przeznaczeniem noza. 3) Szybkos¢ procesu ostrzenia.

Proces ostrzenia

Fabryczny ksztatt ostrza
Wiekszo$¢ nozy ma ptaski szlif i nizszy szlif lub mniejszq
powierzchnie krawedzi tngce;j.

Ponowne ostrzenie w celu uzyskania mniejszego kgta
i szlifu convex jest czasochtonne. Zachowaj cierpliwosé i
dopilnuj, aby utworzyt sie zadzior.

A\ 7

\Y /7

W/
v Powstawanie szlifu wypuktego convex

Zmiana gradacji
Ostrz jedng strone krawedzi tnqcej noza, az do
powstania zadziora (potocznie drutu). Powtorz
czynno$¢ po drugiej stronie krawedzi, po czym przejdz
do pasa o drobniejsze ziarnistosci.
\
—

Zadzior
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Zmiana kqta na mniejszy

Czas trwania: Jesli ostrzysz n6z pod kgtem mniejszym od fabrycznego
(np.: kat fabryczny wynosi 25°, a kqt ostrzenia 15°) proces zajmie wiecej
czasu. Jest to spowodowane tym, ze nalezy usung¢ wiecej materiatu,
aby uzyska¢ mniejszy kgt krawedzi tngce;j.

Wysokos¢ skosu: Mniejszy kgt powoduje rowniez zmiane ksztattu ostrza.
Szlif (ostrzony obszar) stanie sie wyzszy po zmniejszeniu kqta ostrzenia i
jego powierzchnia bedzie wigksza.

Najszybsza metoda ostrzenia
krawedzi

TOOTHY SHARP
N6z outdoorowy: Kqt = 25° | Szybko$¢ = 3
X65: 3-5 ruchéw na strone, nastepnie (2 ruchy na strone)

N6z kuchenny: Kgt = 20° | Szybkos¢ = 2
: 2-4 ruchbw na strone, nastepnie (2 ruchy na strone)

SHAVING SHARP
N6z outdoorowy: Kqt = 25° | Szybkos¢ = 3
X65: 3-5 ruchéw na strone, nastepnie X4 (5 ruchéw na strone)

N6z kuchenny: Kgt = 20° | Szybkos¢ = 2
X65: 2-4 ruchdéw na strone, nastepnie (5 ruchéw na strone)

SHINY SHARP
N6z outdoorowy: Kqt = 22.5° | Szybkos¢ = 3
X65, nastepnie , hastepnie (10 ruchéw na strone)

N6z kuchenny: Kgt = 17.5° | Szybkos¢ = 2
X65, nastepnie , hastepnie (10 ruchéw na strone)
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Budowa ostrzatki Ken Onion

Prowadnice
ostrza

Prowadnica
do nozyc

Prowadnica
ostrza

Przewoéd

T ]

Wigcznik
zasilania
Dzwignia do obracania
kasety ostrzqcej

Kaseta ostrzgca

Pokretto regulacji
do zmiany kgta

&%
2. @

— Przetqcznik predkosci —

Ciqgta praca

Wskaznik kgta

BRI

Wskazniki
Wymienne prowadnice predkosci

% pokryte skérg
6 _ Wytqcznik

Przycisk zwalniajgcy
napinacz pasa

Dzwignia zmiany pasa/
napinacz pasa
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1. Ustawienia kasety ostrzqcej
Wocisnij i przytrzymaj dzwignie do obracania kasety ostrzqcej i obréé
kasete w prawo i do géry do pozycji OSTRZENIA lub SZLIFOWANIA.

45°

Pozycja spoczynkowa* Pozycja do ostrzenia Pozycja do szlifowania**

* Nie wiqczaj ostrzatki,

kiedy kaseta znajduje sie w potozeniu
spoczynkowym. Trzymaj palce, dionie i inne
czesci ciata z dala od pasa ostrzgcego.
Niestosowanie sie do ostrzezen moze
prowadzi¢ do urazéw, a nawet $mierci.

** Przed rozpoczeciem szlifowania nalezy
zdjg¢ prowadnice kgta ostrzenia. W tym
celu unie$ prowadnice do gory. Obréé
prowadnice krawedzi do pozycji pionowej
(szlifowanie).

Wyjmowanie kasety ostrzqcej

«  Wyjmij pas z kasety ostrzqcej (szczegoty na stronie 13).

«  Wciénij i przytrzymaj przycisk blokady i obréé kasete do pozyciji
pokazanej na schemacie.

+ Pociqgnij kasete na zewnaqtrz.

+ Zamontuj kasete (lub naktadki) ponownie w tej samej pozyciji.

Trzasniecie!
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2. Regulacja prowadnicy do ostrzenia noza
15-30° w odstepach 1/2°. Kqt jest mierzony

na strone noza (np. 20° na strone daje tgczny Wskaznik kqta
kat krawedzi thgcej 40°). Wyréwnaj wybrang ‘ .‘

wartos¢ z linig znacznika na prowadnicy. A

3. Regulacja predkosci ostrzenia \ )» 1 “(

Tryb ciqgtej pracy silnika: Wcisnij wiqcznik zasilania oraz przycisk znajdujqcy sie
bezposrednio nad przyciskami regulacji predkosci, aby aktywowac tryb.

Zwieksz lub zmniejsz predkos¢ obrotéw silnika przy pomocy przyciskow plus (+) i
minus (-). SFM = Stopa powierzchniowa na minute (potocznie ilos¢ obrotow
odcinka o dtugosci stopy liniowej w czasie 60 sekund)

( \ .
e Najwyzszy: 7 diod 2590 SFM @ Ciqgta praca
o Wysoki: 6 diod 2340 SFM Of 1" szlifowanie
o Sredni-wysoki: 5 diod 2050 SFM 8
o Sredni: 4 diody 1770 SFM | o O
o Sredni-niski: 3 diody 1460 SFM ) .
. . Ksztattowanie
o Niski: 2 diody 1190 SFM E]O Ost ]
« Naijnizszy: 1 dioda 850 SFM © strzenie.
@ Wytgczenie
\—/
4. Dane dotyczqce pasow ostrzgcych
Nazwa Gradacja Kolor Zastosowanie
Extra-Coarse P120 Czerwony Ostrzenie narzedzi i naprawa nozy.
Coarse X65 Ciemnoszary Ksztattowanie krawedzi gtowni.
Medium X22 Ostrzenie nozy.
Fine X4 Ostrzenie/wygtadzanie nozy i nozyc.
Extra-Fine 6000 Fioletowy* Ostrza zgbkowane i gut hook.

Wymiary pasa $ciernego 3/4” x 12”,*1/2” x 12”

e Techniczne materiaty Scierne sq trwalsze i powinny sprostaé Twoim
potrzebom w zakresie ostrzenia.

e Aby uzyskaé najlepszg wydajnos¢ i czas eksploatacji, pasy Scierne
powinny by¢ czyste i suche.

e Gradacja paséw jest oznaczona na odwrocie (u=mikron)

o X65 (P220), (P1000), (P3000)
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Uzywaj wytqcznie materiatdow Sciernych odpowiednich dla
Twojego urzqdzenia.

Zuzycie pasda Sciernego: Odbarwienia pasa nie $wiadczq o jego zuzyciu.
W pasach technicznych wraz ze zuzyciem odstaniany jest nowy materiat
Scierny. Zuzyty pas moze wymagac wiekszej liczby pociggniec¢. Czas
eksploatacji pasa jest znacznie dtuzszy. Mozesz uzywaé pasa dopoki
bedzie on usuwat materiat

z obrabianego przedmiotu.

Pociqgnij i obré¢
5. Prowadnica krawedzi i kiedy jej uzywaé

e Wiekszos¢ scyzorykdw i nozy outdoorowych
najlepiej ostrzy sie bez uzycia prowadnicy
krawedzi (noze te posiadajg czesto kotki
pod kciuk lub klipsy do mocowania, ktére
utrudniajg petne wsuniecie do prowadnicy).

e Prowadnica jest przydatna do ostrzenia dtugich
ostrzy (noze do filetowania, maczety).

6. Wymiana pasa

Odtgcz ostrzatke od zasilania. Pociggnij do géry dzwignie zmiany pasa,
aby jg zablokowa¢ i zdjg¢ pas. Natdéz pas na wszystkie 3 kota pasowe.
Upewnij sie, ze pas znajduje sie wewnqgtrz kotnierzy két. Wcisnij
czerwony przycisk zwalniajgcy napinacz pasa, aby ponownie napiqé
pas. Potéz ostrzatke na tylnej Sciance, aby utatwi¢ wymiane pasa.
*Obroé¢ prowadnice krawedzi na bok, aby utatwi¢ montaz pasa.

Pociggnij do gory
dzwignie zmiany pasa

SoolY]
Obro¢ Srube, aby przesunqé pas

Przesuniecie pasa: Obroc srube
___ znajdujgcg sie powyzej gérnego kota
‘_{ pasowego, aby wysrodkowac pas.
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Budowa noza

N6z kuchenny

Ostrze Rekojesé
Grzbiet Ptaz

L=

Ostona dtoni

Sztych Krawedz

N6z outdoorowy
Ostrze Rekojes¢

Grzbiet —, Ricasso
0D o)

Szlif gtéwny

Sztych /Osfonc dtoni
RE-CURVE Choil

Krawedz

Ksztatt gtowni

D \
q U
ik

Zgbkowane Recurve Skinner Sheepfoot Tanto Drop point Clip point Hawkbill Spear point
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Tabele porobwnawcze

Noze kuchenne
Tempo: 1 cal ostrza na sekunde ¢ uzyj prowadnicy krawedzi

Kgt  Predkosé

Western 20° 3 4-8 4-8 10 0
Azjatyckie 16° 3 0 4-8 10 0
Do obierania 20° 3 4-8 4-8 10 0
Tasak 30° 4 4-8 2-8 0 0
Do chleba X 2 0 0 0 2

*10 pociqgnie¢ = 5 na strone

Noze outdoorowe
Tempo: 1 cal ostrza na sekunde * bez prowadnicy krawedzi

Kagt Predkosc

Scyzoryk 25° 3 6-10 6-10 10 0
Mysliwski 25° 3 6-10 6-10 10 0
Do filetowanic i 2 6-10 6-10 10 0
2

2

Zgbkowany X 2 0 0 0
Gut Hook X 3-5 0 0 0

*10 pociqgnie¢ = 5 na strone

Najlepsza metoda

« Ponowne ostrzenie wytgcznie przy pomocy padsa

+ Dla najlepszych rezultatéw, podczas ostrzenia podqzaj za krzywizng
ostrza.

« W razie mozliwosci, uzywaj prowadnicy krawedzi podczas ostrzenia
dtugich, gietkich ostrzy.

« Uzyj testowego noza do ¢éwiczenh.

Gv

Jelec Jelec

Gdy ostrzatka jest wytgczona, przytéz jelec do pasa Sciernego.
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Ostrzenie nozy outdoorowych

Zalecany kgt ostrzenia, pas ostrzgcy, liczba pociqgnie¢, predkosé
i rodzaj krawedzi tngcej znajdziesz w rozdziale Dane dotyczqce paséw
Sciernych na s. 12 oraz Tabele poréwnawcze na s. 15.

1. Umies¢ ostrze w prowadnicy

Gdy ostrzatka jest wytgczona, wsun ostrze do prawej
prowadnicy ostrzqcej (az do jelca). Umiesé n6z w dolnej
czesci szczeliny i oprzyj o zewnetrzng Scianke prowadnicy.

Nie naciskaj na prowadnice. Stuzy ona wytqcznie
jako punkt odniesienia do ustawienia ostrza.

Dla najlepszych rezultatéw wystarczy niewielki
nacisk (ciezar ostrza).

2. Wiqcz ostrzatke i przeciggnij n6z

Gdy ostrzatka jest wylqgczona, a ostrze spoczywa w prowadnicy,
wcisnij wigcznik zasilania, przeciggajgc jednoczesnie ostrze przez
prowadnice z predkosciqg 1 cala na sekunde.

Podgzaj za krzywizng ostrza. Krawedz tngcq powinna by¢ ustawiona
prostopadle do ruchu pasa. Nie dociskaj ostrza do prowadnicy, ciezar

noza zapewnia wystarczajqgcy nacisk. Wytqgcz ostrzatke, gdy koincéwka
noza zblizy sie do $rodka pasa Sciernego.

Zwro6¢ uwage na odpowiedni kgt ostrzenia dla nozy outdoorowych
(patrz strona 15). Zapewnij prawidtowy kgt ostrzenia dla kazdego noza.

1
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3. Powtérz i sprawdz, czy powstat zadzior Zadzior
Kontynuuj ostrzenie w prawej prowadnicy.

Co 2-3 pociggniecia sprawdz, czy wytworzyt sie \\\
zadzior (patrz schemat). Przestan, gdy zadzior \\\\
powstanie na catej dtugosci krawedzi tngcej.

Jezeli wyczuwasz zadziora pod palcem, \
przeczytaj rozdziat Rozwiqgzywanie problemoéw.

Przejedz palcami w
poprzek krawedzi
ostrza, aby sprawdzic,
czy powstat zadzior.

Powtérz takq samq liczbe pociggnie¢ po drugiej stronie ostrza/
prowadnicy. Po uksztattowaniu krawedzi tngcej, zmien pas

o wyzszej gradagcji i wykonuj naprzemienne ruchy. Naprzemienne
pociqgniecia pozwalajq usung¢ zadzior i szybciej wykonczy¢ krawedz
tnqcq.

Dobor kqta ostrzenia, typ pasa ostrzqceg i liczbe pociggnie¢
potrzebnqg do uzyskania poszczegdlnych typéw krawedzi (Toothy,
Shaving, Shiny) znajdziesz w rozdziale Najszybsza metoda ostrzenia
krawedzi na stronie 9.

Najlepsza metoda: (Uwazaj, aby nie zaokrqggli¢ koncowki). Zachowaj
fabryczny ksztatt ostrza:

Podqzaj za krzywizng Metoda dla ostrzy:

ostrza, tak aby krawedz
pozostata prostopadta do @
pracujgcego pasa. Wytgcz

zasilanie, gdy czubek noza N l !
zblizy sie do srodka tasmy.
Podnie$ néz i wyjmij go z @

prowadnicy.

Przeciggnij ostrze prosto Metoda dla ostrzy:
przez prowadnice, nie fﬁ]’v
podnoszqc rekojesci.

Wytqgcz ostrzatke, gdy

koncéwka noza zblizy sie ﬂ
do $rodka pasa. Unie$ n6z i —
zdejmij z prowadnicy. / 1‘_\

Nie naciskaj zbyt mocno przyciqgajgc ostrze do siebie.
Niestosowanie sie do ostrzezenia moze prowadzi¢ do zranienia.
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Ostrzenie nozy zqbkowanych

Wiekszos¢ ostrzy zgbkowanych ma jedng strone ptaskq
i drugq strone zgbkowanaq. Nalezy ostrzy¢ wytgcznie strone
ptaskq.

\

Strona ptaska Strona ze szlifem

Do ostrzenia nozy zgbkowanych nalezy
uzywaé pasa sciernego o gradacji 6000.

Przyt6z ptaskg strone ostrza w poblizu
gardy/rekojesci do pasa Sciernego

o drobnej ziarnistosci. Ustaw predkosc¢ 2,
wcisnij wigcznik zasilania i przeciggnij
néz po pasie od gardy po czubek.
Przeciggniecie ostrza o dtugosci 8 cali
powinno zajq¢ 8 sekund.

Powtarzaj czynno$¢, az po ptaskiej stronie Ostrzenie
ostrza nie bedzie zadziora, a ,,zgbki” bedq zgbkowania
ostre.

Najlepsza metoda

Ostrza zgbkowane mozna ostrzy¢ z uzyciem prowadnicy ostrzgcej
lub bez niej, w zaleznosci od wysokosci gtowni noza. Umies¢
ostrze po prawej stronie kasety ostrzgcej, tak aby pas przesuwat
sie w dot. W przeciwnym razie moze doj$¢ do jego rozciecia.
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Ostrzenie nozy do filetowania

©) (©) @)

Zalecany kgt ostrzenia, pas ostrzqcy i predkos¢ znajdziesz w tabeli
na stronie 15. Ostrzenie nozy do filetowania nie roézni sie
od ostrzenia standardowych nozy.

Uzyj prowadnicy krawedzi tnqcej, aby podtrzymac diugie,
gietkie ostrze noza podczas ostrzenia, zapewniajgc w ten sposéb
robwnomierne ostrzenie wzdtuz catej krawedzi. Uzywaj bardzo
lekkiego nacisku, aby ostrze sie nie wygieto.

Ostrzenie nozy Gut hook

o\ o °

Do ostrzenia nozy typu ,,gut hook” nalezy uzywaé
wytgcznie pasa Sciernego o gradacji 6000.
Umiesé krzywizne ostrza na pasie, po prawej stronie
kasety ostrzqcej, tak aby pas przesuwat sie w dét.
Pozwél, aby pas dopasowat sie do krzywizny ostrza.
Wocisnij wigcznik i ostrze przez 2-4 sekundy.
Powtorz kroki po drugiej stronie.

Najlepsza metoda
Umies¢ ostrze po opadajqcej, prawej
stronie pasa, aby go nie przeciq¢.
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Ostrzenie nozy kuchennych

Zalecany kgt ostrzenia, odpowiedni pas ostrzgcy, potrzebng liczbe
pociggnie¢, predkos¢ i rodzaj krawedzi tngcej znajdziesz w tabeli

na stronie 15. Wiekszo$¢ nozy kuchennych nalezy ostrzy¢ przy uzyciu
prowadnicy krawedzi tnqcej.

Szlif ptaski Szlif wklesty

‘ o ) o — ‘ o ) o
Broda Broda

1. Umies¢ ostrze w prowadnicy

Gdy ostrzatka jest wytgczona, wsun ostrze
do prawej prowadnicy ostrzqcej (az do jelca).
Umies¢ ndz w dolnej czesci szczeliny i oprzyj
o zewnetrzng $cianke prowadnicy.

2. Wiqcz ostrzatke i przeciqggnij néz

Gdy ostrzatka jest wytqczona, a ostrze
spoczywa w prowadnicy, wcisnij a1l
wigcznik zasilania, przeciggajqgc
jednoczesnie ostrze przez prowadnice
z predkosciqg 1 cala na sekunde.

Podqzdj za krzywiznqg ostrza. Krawedz
tngcg powinna by¢ ustawiona prostopadle
do pasa. Nie dociskaj ostrza do prowadnicy,
ciezar noza zapewnia wystarczajgcy nacisk.

Kontynuuj ostrzenie w prawej prowadnicy.
Co 2-3 pociggniecia sprawdz, czy wytworzyt sie zadzior.

Powtérz te samg liczbe pociggnie¢ po drugiej stronie ostrza/
prowadnicy. Gdy wytworzy sie zadzior zmien pas na taki

o drobniejszej ziarnistosci i wykonuj naprzemienne ruchy.
Naprzemienne pociggniecia pozwalajg usung¢ zadzior i szybciej
wykonczy¢ krawedz tngcq.
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Ostrzenie nozyc

Nozyce nalezy ostrzy¢ wytgcznie po stronie ze szlifem. Zaznacz skos
ostrza przy pomocy markera, dzieki czemu bedziesz moégt zobaczyé,
kiedy cata krawedz tngca zostata naostrzona.

Uzyj pasa Sciernego o gradacji 6000 z predkosciq 3, aby naostrzy¢ lub
poprawic ostrza nozyc.

Uzyj pasa Sciernego o gradacji z predkosciqg 3, aby naostrzy¢
uszkodzone nozyce.

Q

Szlif ostrza

Po ustawieniu ostrza nozyc na prowadnicy,
wcisnij wigcznik, przeciggajqc jednoczesnie
ostrze po prowadnicy z predkoéciq 1 cala
na sekunde.

Powtérz czynnos¢ jeszcze 1-2 razy lub
do momentu, az na krawedzi tnqcej nie
bedzie widoczny marker.

Powtérz kroki na drugim ostrzu. Przetestuj
ostro$é nozyc. W razie potrzeby kontynuuj
ostrzenie.

Trzymaj nozyce, tak jak pokazano
na schemacie, aby pozostaty otwarte
podczas ostrzenia.
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Szlifowanie

Pociggnij mocno do goéry i zdejmij prowadnice

do ostrzenia. Przed szlifowaniem nalezy upewnic sie,
ze prowadnica krawedzi tnqcej znajduje sie w pozycji
spoczynkowej oraz ze prowadnica do ostrzenia nozy
zostata zdjeta z ostrzatki.

Pchnij dzwignie zwalniajgcq blokade kasety, aby
obréci¢ kasete do trybu szlifowania.

Uzyj pasa Sciernego o gradacji P120 z predkosciq
6 do lekkiego ostrzenia i szlifowania.

Luzne
obiekty mogq zostac
wciqgniete przez ruchome
czesci ostrzatki. Trzymaj
witosy, odziez i rekawice
z dala od ruchomych
elementéw. Niestosowanie
sie do ostrzezen moze
prowadzi¢ do urazéw.

Obszar do ostrzenia
narzedzi

Uwaga: Narzedzia tego typu nie
wymagajg ostrzenia pod okreslonym —i
kgtem; pozwél pasowi dopasowac sie

do krawedzi tngcej. Ostrzenie uszkodzonych
krawedzi tngcych zajmuje wiecej czasu.

&
Najlepsze metody g

Przymocuj mocno szlifowane narzedzie,
aby zapewnié bezpieczenstwo pracy.

N —

Uzywaj lekkiego nacisku. Nie przecigzaj narzedzia
podczas szlifowania. Pas Scierny i predkosé
sg odpowiednio zoptymalizowane.

Uzywaj wytgcznie obszaru pasa przeznaczonego
do szlifowania narzedzi.

22 | Szlifowanie



Sekator

Pociggnij mocno do géry i zdejmij prowadnice do ostrzenia.
Upewnij sie, ze prowadnica krawedzi tnqcej jest ustawiona

w pozycji szlifowania.

Uzyj pasa Sciernego o gradacji 6000 z predkosciq 3, aby naostrzy¢
krawedz tngcq.

Uzyj pasa Sciernego o gradacji z predkosciqg 3, aby naostrzy¢
uszkodzone lub stepione ostrze.

Po naostrzeniu uszkodzonego/stepionego ostrza nalezy naostrzy¢
ostrze od strony szlifu. Nie nalezy ostrzy¢ kowadetka. Ustaw
kowadetko za pasem, jak pokazano na schemacie i powoli
przeciqgnij ostrze po pasie Sciernym.

Kowadetko

Notatki
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Instrukcja obstugi

KEN ONION EDITION
Przystawka szlifierska MK.2

WSSAKO81122

Przystawka jest przeznaczona do uzytku wytgcznie z ostrzatkg
do nozy i narzedzi Ken Onion Edition MK.2.

{ -

A UWAGA! Przed uzytkowaniem zapoznaj sie doktadnie z tresciq
instrukcji obstugi aby zminimalizowaé¢ ryzyko wypadku.
Niestosowanie sie do ostrzezeh moze prowadzi¢ do obrazen ciata, a
nawet Smierci. Zachowaj instrukcje obstugi do wglgdu.



Spis tresci

Zasady bezpieczenstwa

Gwarancja
Poznaj swojq przystawke szlifierskq

Lista akcesoriow

Ostrzenie

O 0o P w0 W

Ptytka szlifierska 90°

Szlifowanie na luznym pasie
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Zasady bezpieczenstwa

Zapoznaj sie doktadnie ze wszystkimi ostrzezeniami,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicznymi dotqczonymi do
narzedzia. Niestosowanie sie do zalecen grozi porazeniem prgdem,
pozarem i/lub powaznym urazem.

»elektronarzedzie” w ostrzezeniach oznacza Twoje narzedzie zasilane

@ Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wglgdu. Okreslenie
sieciowo (przewodowe) lub akumulatorem (bezprzewodowe).

ostrzatka pozwala wyostrzyé noze do niezwyktej ostrosci.
Trzymaj palce, ditonie i inne czeéci ciata z dala od krawedzi tnqgce;j.
Niestosowanie sie do ostrzezen grozi powaznym urazem, a nawet $mierciq.

Aby uniknq¢ urazu, zawsze korzystaj z okularéw ochronnych,
srodkoéw ochrony drég oddechowych. Niestosowanie sie do ostrzezen grozi
powaznym urazem, a nawet Smierciq.

Aby przetransportowaé ostrzatke z zamocowang przystawkq
szlifierskq, odtqcz urzgdzenie od zrédta zasilania i chwyé mocno ostrzatke
oraz przystawke. Nie podno$ urzqdzen tylko za ostrzatke lub tylko
za przystawke. Niestosowanie sie do ostrzezen grozi zranieniem lub
uszkodzeniem mienia.

Zasady bezpieczenstwa i instrukcje uzytkowania ostrzatki WSKTS - Ken
Onion Edition MK2 znajdziesz w Instrukcji obstugi urzgdzenia.

Gwarancja

*\EAQ Ostrzatka jest objeta 3-letniq gwarancjqg Work Sharp.
(] ontaktuj sie z serwisem lub dystrybutorem w razie
s > Sk ktuj si i lub d b i
v &9 A, potrzeby. Gwarancja nie obejmuje materiatéw Sciernych.
arejestruj swoj produkt na stronie www.worksharptools.com.
PRAS  Zarejestruj swoj produk i ksh |
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- TaLI8Nsprzystawkt szlifierskiy:

Regulacja pozycji pasa
kotowego (3)

Pokretto wspornika pasa Ptytka szlifierska 90°

Ptytka referencyjna

Ostona pasa

1 —
. Pokretto
. Napinacz . . .
Montazowy zaczep stotowy pasa do pozycjonowania Montazowy zaczep
pasa stotowy

Wskaznik kgta
10°
157

Ostrzenie pod
Szlifowanie wybranym kgtem 201
pod katem 90°

257
Szlifowanie 307
Dodatkowa ptytka na luznym 357

referencyjna (z pasie

regulowacjg wysokosci)

©)

R
A

Wspornik pasa

Opcjonalny montaz Pokretto regulacji kgta
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1. Montaz
Odtqcz ostrzatke od zrodta zasilania. Zdejmij pas Scierny. Wcisnij
dzwignie blokady, obré¢ kasete ostrzqcq i zdejmij jg z ostrzatki.

Wsun wspornik pasa do watu silnika. Dokreé
w lewo.

Zamocuj przystawke szlifierskg, wyréwnujqc jej
obudowe z oznaczeniem ,,ON/OFF”. Nastepnie
obré¢ przystawke do pozycji ostrzenia.

5 | Poznaj swojq przystawke szlifierskq



2. Dane dotyczqce pasoéw Sciernych

Nazwa Gradacja Kolor Zastosowanie
Extra-Coarse  P120 Czerwony Ostrzenie narzedzi i naprawa nozy.
Coarse X65 Ciemnoszary Ksztattowanie profilu gtowni.

Medium X22 Ostrzenie nozy.
Fine X4 Ostrzenie/gtadzenie nozy i nozyc.

Ostrza zgbkowane, polerowanie,

Ultra-Fine 12000 Sredni szary honowanie

Wymiary pasa Sciernego 1” x 18”

e Techniczne materiaty Scierne sq trwate i efektywne, doskonale
sprawdzajq sie do ostrzenia réznego typu nozy i narzedzi .

e Aby zapewni¢ najlepszg wydajnos¢ i wydtuzy¢ czas eksploatacii,
pasy Scierne powinny byc¢ czyste i suche.

e Gradacja pasow jest oznaczona na odwrocie (M=mikron)

o X65 (P220), (P1000), 4 (P3000)

Uzywadj wytgcznie materiatow Sciernych dedykowanych do tego
urzgdzenia.

Zuzycie pasa Sciernego: Odbarwienia pasa nie $wiadczq o jego zuzyciu.
Podczas uzytkowania pasoéw technicznych stopniowo odstaniany jest
nowa warstwa materiatu Sciernego. Czas eksploatacji pasa jest
wydtuzony. Mozna uzywa¢ pasa dopoéki bedzie usuwat materiat z
obrabianego przedmiotu. Zuzyty pas moze wymagacé wiekszej liczby

pociggniec

3. Wymiana pasa

Pchnij dzwignie napinacza pasa w strone pokretta srodkujgcego pas
i obré¢ jg w dot, aby zablokowaé. Zdejmij pas z ostrzatki.
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Umies¢ pas pod ostong, a (2
nastepnie natéz na kota pasowe. ‘
Zwolnij dzwignie napinacza.

Obré¢ pokretto sSrodkujqce, aby
wysrodkowaé pas Scierny
na kotach pasowych.

Aby przesunqé pas w lewo,
obré¢ pokretto w prawo.

Aby przesunqgé pas w prawo,
obré¢ pokretto w lewo.

4. Konfiguracja

Wybierz potozenie kota

pasowego dla zgdane;j

wypuktosci. Pociggnij koto

pasowe, jak pokazano

na schemacie, przesun ( E
do zgdanego potozenia,

pchnij, aby zablokowaé.

¢ Duza wypuktosé: Noze outdoorowe i biwakowe
» Srednia wypuktosé: Noze EDC i myséliwskie
¢ Mata wypukiosé: Noze mate i kuchenne

Nie zmieniqj
ustawienia kota
pasowego, kiedy
ostrzatka jest
wigczona/pas 2N

pracuje. Duza wypuktosé  Srednia wypuktosé Mata wypukto$é

Obré¢ pokretto regulacji kqta, aby ustawi¢ preferowany kgt ostrzenia.
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Wybierz i zamontuj pas Scierny odpowiedni do zastosowania (patrz
rozdziat Wymiana pasa).

Po zamocowaniu pasa, wcisnij wigcznik zasilania znajdujgcy sie pod
uchwytem (patrz rozdziat Regulacja predkosci ostrzenia).

Luzne, dtugie obiekty mogg zostaé wciggniete przez
ruchome czesci urzgdzenia. Trzymaj wiosy, odziez, bizuterie i rekawice z
dala od ruchomych elementéw. Niestosowanie sie do ostrzezeh moze
prowadzi¢ do urazéw.

5. Regulacja predkosci ostrzenia

Tryb ciqgtej pracy silnika: Wcisnij wiqcznik zasilania oraz przycisk
znajdujgcy sie bezposrednio nad przyciskami regulacji predkosci, aby
aktywowac tryb.

Zwieksz lub zmniejsz predkos¢ pasa Sciernego przy pomocy przyciskow
plus (+) i minus (-). SFM = Predkos¢ skrawania.

@ Ciqgta praca
e Najwyzszy: 7 diod 2590 SFM O Szlifowanie
e Wysoki: 6 diod 2340 SFM ®)
« Sredni-wysoki: 5 diod 2050 SFM @O
« Sredni: 4 diody 1770 SFM — O
« S$redni-niski: 3 diody 1460 SFM @O .
« Niski: 2 diody 1190 SFM 8 Ksztattowanie
 Naijnizszy: 1 dioda 850 SFM @ Ostrzenie

\ /] Wytqcz

Lista akcesoriow

o Zestaw paséw szlifierskich WSKTS-KO (pasy 1”x18”): WSSAKO81115

e Pasy extra coarse o gradacji P120 (pasy 1”x18”): SA0003564

e Pasy coarse o gradacji X65 (pasy 1”x18”): SA0003585

e Pasy medium o gradacji X22 (pasy 1”x18”). SA0003584

e Pasy fine o gradacji X4 (pasy 1”x18”): SA0003565

e Pasy extra fine o gradacji 12000 (pasy 1”x18”): SA0003566

e Zestaw do wecowania (pasy 1”x18” z kompleksem 0,5 p): WSSAKO81121
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Ostrzenie

Umies¢ grzbiet ostrza ptasko na ptytce referencyjne;j.
Trzymajgc ptasko ostrze, przesun je do goéry na pas
Scierny pomiedzy dwoma gérnymi kotami pasowymi
i umie$¢ brode ostrza na materiale sciernym.

Szlif
gtowny

Uwaga: Ptytke referencyjng 90° mozna podnies¢

do gory i wykorzysta¢ jako zamiennq ptytke referencyjnqg  Grzbiet
do ostrzenia pod kgtem. Odkre¢ pokretto i podnies ptytke

na odpowiednig wysokosc¢.

Gtéwna ptytka referencyjna Zamienna ptytka referencyjna

Przeciqgaj ostrze ptasko po pasie Sciernym (1 cal na sekunde) i zatrzymaj
koncéwke noza na srodku pasa. Nastepnie odsun ostrze od pasa.
Podaqzaj za krzywiznq ostrza. Krawedz tnqcg powinna by¢ ustawiona

prostopadle do ruchu pasa.

WA} M [DwAz0Z

Uzywaj bardzo lekkiego
nacisku (aby odchylenie nie
byto wigksze niz 1,5 mm).
Nadmierny nacisk moze
spowodowac przecigzenie

i uszkodzenie silnika.
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Kontynuuj ostrzenie tej samej strony ostrza, Zadzior

az na catej dtugosci krawedzi powstanie \}
zadzior. Policz liczbe wykonanych pociggnie¢ \ N
i powtérz po drugiej stronie ostrza. \\

Zwiekszaj stopniowo gradacje paséw \
ostrzqcych, do uzyskania preferowanej
ostrosci. Podczas wymiany pasa nalezy

upewnic sie, ze jest odpowiednio napiety Przejedz palcami w poprzek ostrza,

aby sprawdzi¢, czy wszedzie

i wySrodkowany. powstat zadzior.
X65 X22 X4 12000
ksztattowanie ostrzenie wygtadzanie polerowanie/
wecowanie

Nie naciskaj zbyt mocno podczas ostrzenia. Uzywaj
lekkiego nacisku. Niestosowanie sie do ostrzezenia moze prowadzié
do urazu, a nawet $mierci.

Proces ostrzenia

Fabryczny ksztatt ostrza
Wiekszo$¢ nozy jest szlifowana na ptasko i posiada nizszy szlif
lub mniejszq powierzchnie krawedzi thqgce;j.

Ponowne ostrzenie w celu uzyskania mniejszego kqta i szlifu
wypuktego jest czasochtonne. Zachowaj cierpliwos¢ i upewnij
sie, ze powstat zadzior.

\é\é;l;i
W
v Powstawanie szlifu wypuktego

Zmiana gradacji
Ostrz jedng strone noza, az do powstania zadziora. Powtoérz
czynnosé po drugiej stronie, po czym zastosuj pas
o drobniejsze ziarnistosci (wyzsza gradacja).
\
—

Zadzior

Najlepsza metoda

« Metode ostrzenia nalezy zawsze dostosowac do noza w zaleznosci
od jego konstrukgcji i funkcji np. profilu gtowni, budowy rekojesci,
dodatkéw np. kotka lub klipsa. Przed wigczeniem ostrzatki,
przeciqgnij ostrze ,,na sucho” po obu stronach, aby dostosowaé
metode.

« Aby opanowa¢ poprawng technike ostrzenia, uzyj testowego noza,
matej predkosci i pasa Sciernego o drobnej ziarnistosci.
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Ptytka szlifierska 90°

Ptytka ma wiele zastosowan, m.in. fazowanie krawedzi, sptaszczanie
grzbietu ostrza, tworzenie szlifu ptaskiego itp. Uzywaj lekkiego nacisku.

Grzbiet noza

101

Ptytki mozna uzywaé do
szlifowania wytgcznie, gdy
znajduje sie w najnizszym
potozeniu.

Szlifowanie na luznym pasie

Luzng czesé¢ pasa sciernego mozna wykorzysta¢ do zaokrgglania krawedzi
i profilowania rekojesci. Uzywaj lekkiego nacisku.
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