INSTRUKCJA

OSTRZALKI PRECISION
ADJUST WSBCHPAJ-1 oraz WSBCHPAJ-ELT

KONSTRUKCJA OSTRZALKI

) Blok ostrzacy Tri-Brasive™ z prowadnica

Umies¢ obudowe w podstawie ostrzatki (na wcisk)

Umies¢ trzpieri bloku w mechanizmie regulacja katowej (blokada magnetyczna)

Zacisk ostrza: Obré¢ pokretlo, aby poluzowaé szczeki. Wsun zacisk ostrza do obudowy.

Nacisnij przycisk sprezynowy z tytu obudowy, aby obréci¢ zacisk noza 0 180°
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PRZYGOTOWNIE DO PRACY

1. WYBOR KATA

ZASADY OGOLNE

Niski kat krawedzi tnacej (od 15° do 22.5°):

Najwyzsza ostro$é, nizsza trwatosé krawedzi

Wysoki kat krawedzi tnacej (23° to 30°):
Funkcjonalna ostros¢, wyzsza trwatosé krawedzi

N 2t

N6z mysliwski (lekka i precyzyjna praca): 20°
N6z mysliwski (ciezka i wymagajaca praca): 25°

Noze do ryb/filetowania: 20°

Noze obozowe/survivalowe (noze fixed): 30°

Noze @/@

kuchenne

Styl Western (europejski): 20°
Styl Eastern (azjatycki): 15°

Noze edc/ kieszonkowe <.‘/)

Do ciezkiej pracy: 25°
Do lekkiej pracy: 20°

2. MOCOWANIE NOZA W UCHWYCIE

P Wyjmij zacisk z obudowy i poluzyj
pokrgt o aby otworzy¢ szczeki.

Dokre¢ pokretlo, aby zabezpieczy¢
B glownig noza w szczgkach zacisku.

Wskazéwka: Dla bezpieczenistwa néz
» sktadany zachowaj w pozycji zamknietej

podczas mocowania w uchwycie. Zacisk

moze nie pasowac do kazdego ostrza/

rekojesci.

Wsur zacisk do obudowy, docisnij do
E momentuzablokowania przez magnes.

3. WYBOR GRADACJI

Diament 320 Coarse do naprawy i zmiany profilu
prawy Y P
Diament 600 Fine do gtéwnego ostrzenia
g 9

E) Pret ceramiczny Fine do wygladzania

OBROC POKRETLO
BY ZMNIEJSZYC,

' ' LUB ZWIEKSZYC
KAT OSTRZENIA
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OSTRZENIE

KROK 1: NAPRAWA OSTRZA/ OSTRZENIE MOCNO STEPIONYCH NOZY

) Proces ostrzenie zacznij od gruboziamistego
diamentu 320. Obré¢ blok Tri-Brasive™
zeby ptytka diamentowa 320 byta oparta o
krawedz tnaca.
Uzywajac lekkiego nacisku wykonu;

B osuwiste ruchy (w poprzek ostrza) od
nasady po czubek gtowni, czyli na calej
dtugosci krawedzi tnacej.

Kontynuuj az poczujesz zadzior (drut) na
catej dlugosci krawedzi (po przeciwnej
stronie ostrza). Staraj sie zapamietac ilos¢
) ruchéw, by réwnomiernie wyostrzy¢
przeciwna strone krawedzi tnacej.

Po pojawieniu sie drutu na catej krawedzi,

nacisnij sprezynujacy przycisk z tytu

obudowy i obré¢ zacisk z nozem 0180°, aby
g rozpocza¢ ostrzenie drugiej strony.

Wykonaj taka samga ilos¢ ruchéw
(przeciagniec) po tej stronie ostrza aby
wyréwnac krawedz.

Ponownie obré¢ zacisk 0 180° aby powstaty
drut byt skierowany do géry (w kierunku B conr.
ptytki diamentowej).

» Wskazéwka Na tym etapie zadzior
powinien by¢ bardzo wyraznie wyczuwalny.
Nie podejmuj kolejnych krokéw do chwili, az
drut bedzie tatwo wyczuwalny i widoczny.

KROK 2: 0STRZENIE

fJ Obrscblok Tri-Brasive™ w taki sposéb,
by ptytka diamentowa 600 Fine byta
skierowana w kierunku

ostrza.

Uzywajac techniki opisanej w KROK 1,
szlifuj ostrze wykonujac 8-10 przeciggnieé.
Obré¢ zacisk noza, aby ostrzy¢ druga
strone krawedzi i wykonaj 8-10
przeciggniec.

Wskazéwka: Lekkie przeciagniecia i
obracanie zacisku co dwa ruchy pozwala na
szybkie usuniecie zadzioru i uzyskanie
réwnej krawedzi tnacej.



KROK 3: WYGLADZANIE

P Obrécblok Tri-Brasive™ w taki sposéb, by ceramika FINE byla skierowana w
kierunku ostrza

B Uzywajac techniki opisanej w KROK 2, szlifuj ostrze wykonujac 8-10 przeciagniec.
Obré¢ zacisk noza, aby ostrzy¢ druga strone krawedzi i wykonaj 8-10 przeciggniec.

Sprawdz ostros¢ krawedzi tnacej upewniajac sie, ze zadzior zostal catkowicie

) zeszlifowany/

W bezpieczny sposéb wyjmij zacisk z obudowy, nastepnie poluzuj pokretto i wyjmij
(4] néz z klarmy.

Wazine wskazowki

MOCOWANIE NOZA W ZACISKU: Wsuri grzbiet noza do zacisku i jesli
> pozwala na to konstrukcja noza, wyréwnaj krawed? tnaca réwnolegle do
krawedzi szczek zaciskowych.

» POZYCJA WYJSCIOWA: Zwré¢ uwage na bialy znacznik pozycji na
obudowie. Upewnij sie, ze jest skierowany do géry. Wsun zacisk do obudowy
tak, aby rekojes¢ noza by po prawej stronie . Utatwia to obracanie noza
podczas ostrzenia narzedzi z mniejszym ostrzem.
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> Podczas ostrzenia uzywaj lekkiego nacisku (ciezar samego ostrza).

LEKKI NACISK

> Lekki nacisk zapewni ostra i jednolita krawed? tnaca.

> Pierwsze ostrzenie: Wykorzystaj wszystkie 3 powierzchnie $cierne bloku Tri-Brasive™ by

stworzy¢ réwny kat na catej dtugosci ostrza i usuna¢ wszelkie nieréwnosci badz uszkodzenia.

Ponowne ostrzenie: Do regularnego podostrzania uzywaj wylacznie ostrzatki ceramiczne;j.
> Ptytka diamentowa 600 Fine powinna by¢ uzywana do przywrécenia szlifu po dtuzszym
uzytkowaniu. Lekkie przeciggniecia po ceramice po zakoriczeniu ostrzenia i wygtadzaniu

poprawiajg ostrosc.

» Modyfikacja krawedzi: Aby uzyskac trwalg ,zebata” krawed? tnaca, uzyj diamentu o grubszej
gradacji i wyglad? ja diamentem o drobnym ziarnie.
Aby uzyska¢ idealna krawed? tnaca nalezy uzy¢ 3 gradacji i stosowa¢ lekki nacisk na

» zakorczeniu kazdego etapu ostrzenia (kazdej gradacji).

» Obudowe ostrzatki mozna zamocowa¢ do stotu lub trzymaé w rece podczas ostrzenia.

Pret ostrzacy mozna usunaé w dowolnym momencie ostrzenia, aby zwiekszy¢ bezpieczeristwo
lub wygode pracy.

Aby ufatwi¢ ostrzenie w przysztosci, warto zapisywac katy ostrzenia posiadanych nozy.

> System ostrzenia na sucho- podczas ostrzenia nie stosuj wody lub olejku

Gumowy pierscien O-ring mozna przesuwaé, aby dostosowa¢ zakres pracy bloku ostrzacego.
Jest to szczegdlnie przydatne podczas ostrzenia nozy o réznej wielkosci.
Blok ostrzacy moze zarysowaé gtownie dlatego podczas ostrzenia nalezy zwréci¢ uwage , by nie

miat kontaktu powierzchnia klingi.

> Nigdy nie zostawiaj noza zamontowanego w ostrzalce bez nadzoru. Zawsze przechowuj néz w

sposéb bezpieczny.





