wo RK S H ARP INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA: WYPOSAZENIE OSTRZALKI
. ® Uzywaj tylko zgodnie z instrukcja obstugi WorkSharp.

USTRZAI:KA DU NUZY I NARZEDZI OSTRZEZENIE: Aby zminimalizowa¢ ryzyko obrazen, zawsze Wskaznik
uzy\(/jva.j odpowieinji;j %dlrgr'“\l/v oczkusi r:irépg oddechowych. Uzywaj tylko regulacji kata
zgodnie z instrukcjg obstugi Work Sharp.

Bﬁ” UHIU” ED l Tlvd OSTRZEZENIE: RYZYKO ZADLAWIENIA! DﬁW‘gr‘I‘(aa regulady —L
PRZYSTAWKA DU SZLIFUWANIA TARCZY Mate czeé(-:i — nie dla dzieci ponizej 3 roku zycia.

OSTRZEZENIE: Ten produkt zawiera substancje chemiczng, o Piyta Pokretto
znang w stanie Kalifornia jako rakotwércza. Niektore pyty powstate  traserska prowadzace
w wyniku szlifowania mechanicznego i szlifowania, a takze
zawartos¢ maszyny moga zawiera¢ substancje chemiczne znane w
stanie Kalifornia jako powodujace raka, wady wrodzone lub inne
uszkodzenia uktadu rozrodczego.

Krotkie potozenie

Pokretto
wyboru kata

Dtugie potozenie

r Ptyta szlifierska

Darex, LLC
210 E. Hersey St.
Ashland OR 97520
USA - Dzwignia zacisku
Zaczep do montazu : montazu
] na stole Montaz napinacza Zaczep do tacznik piasty napinajacego
E-mail: techsupport2@darex.com montazu (Gwint lewostronny)
na stole
Prezentacje wideo i paski zamienne dostepne na www.worksharptools.com

7227.\WORKSHARPTOOLS.COM”77
MONTAZ: e repecomm. sy wyéradhomat pesek ma. INFORMACJE 0 PASKACH:

kole pasowym.

Dotaczone paski 1” X 18” sg wymienione ponizej.
Zestawy pasdw zamiennych (WSSAK081115) sa
dostepne u wybranych sprzedawcéw oraz w witrynie

Nacisnij dzwignie zwalniajaca blokade i obréc¢ kasete
do ostrzenia nozy, aby wyja¢ kasete.

WorkSharpTools.com.
ZIARNISTOSC: X65 | Gruboziarnisty
ROZMIAR: Norax 65p

ZASTOSOWANIE: Ostrzenie

WRN = ZIARNISTOSC: X22 | Srednioziarnisty
: ROZMIAR: Norax 22p
Uwaga: Obrdc w lewo, aby dokrecic¢, obré¢ w prawo, aby Ostrzenie

. ZASTOSOWANIE:
poluzowac.

Zamontuj przystawke do szlifowania ostrzy,

wyréwnujac podwozie do pozycji ,wt./wyt.”, a

nastepnie obroc do ,pozycja ostrzenia”. Wciénij i obré¢ napinacz zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara, aby zainstalowac¢ / zdemontowad pasek.

ZIARNISTOSC: X4 | Drobnoziarnisty
ROZMIAR: Norax 4||
ZASTOSOWANIE:  Osetkowanie

ZIARNISTOSC: 12000 | Extra Drobny

ROZMIAR: SiC1p
ZASTOSOWANIE Ostrzenie brzytwy
Zaczepy do Dla poréwnania, pasy odpowiadaja: X65 (P220) | X22 (P1000) | X4 (P3000)
: : montazu
Wciénij napinacz 0bro¢ napinacz Zwolnij napinacz na stole

PRZYSTAWKADO aby uruchomic blokade gdy pasek wskoczy na miejsce
SZLIFOWANIATARCZY



; Wybierz i zamontuj pas w zaleznosci od . Kontynuuj ostrzenie tej samej strony ostrza, az grat
MUNTAZ NARZEDZI wykonywanego zadania (szczegdty w sekcji USTRZENIE zostanie podniesiony na catej krawedzi (liczba uderzen).

Informacje o pasach).

Umiesc¢ grzbiet ostrza ptasko na ptytce referencyjnej.
Trzymajac ostrze ptasko, przesun sie w gdore na powierzchnie
tasmy i umies¢ piete krawedzi ostrza na Scierniwie.

Wybierz krotkie lub dtugie potozenie srodkowe
kota pasowego w zaleznosci od preferencji. Wtacz zasilanie ze $rednig predkoscia i nacisnij
przycisk blokady przetacznika.

Proste ostrza Ostrza o wysokiej krzywiznie
Wypukty szlif

Ptaski szlif

Noz
Skosne

Grzbiet ciecie

Kroétkie potozenie Dtugie potozenie

Powtdrz te sama liczbe przesunieé po drugiej

Ustaw zadany kat ostrzenia, ustaw napinacz w pozycji : i .
adany ka p pozycj Uzywaj bardzo stronie ostrza.

zablokowanej, a nastepnie przesun dzwignie regulacji kata. : S Preycisk blokedy lekkiego nacisku na
Dokre¢ pokretto wyboru kata, aby zabezpieczy¢ wybrany kat. - " preciacenia pasek (odchylenie

1/16"). Kontynuuj zwiekszanie skali ziarna, az do
uzyskania pozadanej ostrosci. Upewnij sie, ze

Upewnij sie, ze pasek jest prowadzenie i napigcie sg prawidtowo ustawione
prawidtowo naprowadzony, aby Przesun ostrze podczas zmiany pasow.
byt wysrodkowany na kotach ptasko w poprzek N
pasowych. materiatu Sciernego \\\\\\

/@, (1" na sekunc!e]’i » \\\\\ » »

gl zatrzymaj koncowke N
aciskowe Narzedzie jest gotowe do uzycia. Przejdz do sekcji ostrzenia. na $rodku pasa. X65 X22 Xa 12000

Nastepnie wyciagnij
ostrze z paska.

NAJLEPSZE METODY: T O ee Keymuuionn ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW:

LISTA AKCESORIOW:

Stan fabryczny ostrzenia kolejnym szlifie
Nalezy pamieta¢, ze dla kazdego ostrza nalezy odpowiednio Wiekszo¢ Ponowne Ostrzy¢ az N6z sie nie naostrza? WSKTS-KO Zestaw pas6w do szlifowania (pasy 1" x 18" ): WSSAKO81115
przystosowac elementy, takie jak kotki na kciuki, klipsy do nozy jest ostrzenie do j domomentu . PRI . . o . - . . PR )
kieszeni, profil ostrza lub konstrukcje rekojesci. Przetestuj "\ ‘SZl'ffWi”a. o eeego ! f’z"addnz'iisr';;? Wlec_ej przesuniec szl|.f ujaz do krawedzi, I_((_)ntyp uul, az p9d1n|e5|e sie  Pojedynczy extra gruboziarnisty pas do szlifowania P120 (1" x 18" pasy):
najpierw ostrze przez proces na obu skosach bez zasilania, \ Y nmaapmansie?slza wz;sulk{ego ey zadzior. Nastepnie przejdz do pasa o drobniejszej ziarnistosci. PP0002770
aby upewnic sie, ze mozna wykona¢ akomodacje przed Kos¢ lif jéci i $¢ - niski ieni &ci tad 7e ni . N . . " "
ostrzeniem. e s :sz:niga g;z;;celirg Wieksza predkosc - niskie ustawienie predkosci tasmy moze nie Pojedynczy gruboziarnisty pas do szlifowania X65 (1" x 18" pasy): PP0002940

usuwac wystarczajacej ilosci materiatu.

powierzchnie czasu. \ drobniejszej . e - ) ) Pojedynczy érednioziarnisty pas do szlifowania X22(1" x 18" pasy): PP0002942
7 ziarnistosci. Pasek o wiekszej ziarnistosci - intensywniej usuwajg materiat

Nie nalezy nadmiernie napina¢ paska, poniewaz moze to H Va ) o o ) Pojedynczy drobnoziarnisty pas do szlifowania X4 (1" x 18" belts): PP0002943
negatywnie wptynaé na jego prowadzenie. Jesli widoczny a) Problem: Czubki moich nozy sie zaokraglaja Poi - lifowania 12. 17 x 18" belts):

; k nadmiernego naprezenia, zmniejsz napiecie. ) . ] . . . . . ojedynczy extra drobnoziarnisty pas do szlifowania 12,000 (1" x 18" belts):
jest zna go nap ' J P Wykonuj ruchy zgodnie z krzywizna noza podczas ostrzenia Rozwiazanie 1: Oprzyj czubek ostrza o pasek.

' N . , PP0002952
aby uzyskac najlepsze wyniki. Rozwiazanie 2: Trzymaj krawedz ostrza prostopadle do paska. Aby
zmniejszy¢ zaokraglenie korcowki, podazaj za krzywizna ostrza. Zestaw skorzanych pasow (1" x 18" pasy z zespoleniem .5p): WSSA0002782

o-
y

Ustaw pasek na samym poczatku krawedzi przy wytaczonym silniku.

GWARANCJA:

— : Roczna gwarancja na wszystkie komponenty WORK
Podazaj za ksztattem ostrza, tak aby krawedz pozostata prostopadta . ;. .
do paska. Oprzyj néz na pasie. SHARP®; wyklucza materiaty $cierne. Gwarancja na
uzytkowanie konsumenckie, nie przemystowe.

Pasek $cierny
Pasek $ciern:

<€

Znak nadmiernego naprezenia

Tasma maskujgca moze chroni¢ ostrze przed zarysowaniem

d t ia. , . . . s,
podczas ostrzenia ¢) Problem: Jak wyczu¢ zadziory na krawedzi tnacej, aby wiedziec,

kiedy przejs¢ do cienszego pasa?

Uzyj zacisku, aby przymocowac do stotu roboczego.
Uzyj najpierw noza treningowego, aby nauczy¢ sie

o ) o . prawidtowego ostrzenia. Rozwiazanie: Przesun palec prostopadle i z dala od krawedzi
Podczas ciezkiego szlifowania nie przegrzewaj ostrza. thacej. Zadzior bedzie wygladat jak maty ,grzbiet” lub ,drut” na

krawedzi. Zobacz zdjecie w sekcji Ostrzenie, krok 3.
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