
Informacje dotyczące bezpieczeństwa: WYPOSAŻENIE OSTRZAŁKI

MONTAŻ: INFORMACJE O PASKACH:
Dołączone paski 1” X 18” są wymienione poniżej.
Zestawy pasów zamiennych (WSSAKO81115) są 

dostępne u wybranych sprzedawców oraz w witrynie 
WorkSharpTools.com.

Dla porównania, pasy odpowiadają: X65 (P220)  |  X22 (P1000)  |  X4 (P3000)

Używaj tylko zgodnie z instrukcją obsługi WorkSharp. 

OSTRZEŻENIE: Aby zminimalizować ryzyko obrażeń, zawsze 
używaj odpowiedniej ochrony oczu i dróg oddechowych. Używaj tylko 
zgodnie z instrukcją obsługi Work Sharp.

OSTRZEŻENIE: RYZYKO ZADŁAWIENIA!

Małe części — nie dla dzieci poniżej 3 roku życia.

OSTRZEŻENIE: Ten produkt zawiera substancję chemiczną, o 
znaną w stanie Kalifornia jako rakotwórcza. Niektóre pyły powstałe 
w wyniku szlifowania mechanicznego i szlifowania, a także 
zawartość maszyny mogą zawierać substancje chemiczne znane w 
stanie Kalifornia jako powodujące raka, wady wrodzone lub inne 
uszkodzenia układu rozrodczego.

Darex, LLC
210 E. Hersey St.

Ashland OR 97520
USA

E-mail: techsupport2@darex.com
www.worksharptools.com

Naciśnij dźwignię zwalniającą blokadę i obróć kasetę 
do ostrzenia noży, aby wyjąć kasetę.

OSTRZAŁKA DO NOŻY I NARZĘDZI

PRZYSTAWKA DO SZLIFOWANIA TARCZY

Prezentacje wideo i paski zamienne dostępne na 

WORKSHARPTOOLS.COM

ZIARNISTOŚĆ:

ROZMIAR:
ZASTOSOWANIE:

ZIARNISTOŚĆ:
ROZMIAR:

ZASTOSOWANIE:

ZIARNISTOŚĆ:
ROZMIAR:
ZASTOSOWANIE:

ZIARNISTOŚĆ:

ROZMIAR:
ZASTOSOWANIE

X65 |  Gruboziarnisty
Norax 65µ
Ostrzenie

X22 |  Średnioziarnisty 
Norax 22µ
Ostrzenie

X4  |  Drobnoziarnisty
Norax 4µ
Osełkowanie

12000   |  Extra Drobny 
SiC 1µ
Ostrzenie brzytwy
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Zamontuj przystawkę do szlifowania ostrzy, 
wyrównując podwozie do pozycji „wł./wył.”, a 
następnie obróć do „pozycja ostrzenia”.

2

Zamontuj łącznik piasty na 
wale napędowym.3

Wciśnij i obróć napinacz zgodnie z ruchem wskazówek 
zegara, aby zainstalować / zdemontować pasek.4

Użyj pokrętła prowadzącego, 
aby wyśrodkować pasek na 
kole pasowym.

Opcjonalnie: Użyj zacisku, aby przymocować do stołu roboczego.

5

PLATFORMA ZASILANIA

Wciśnij napinacz Obróć napinacz
aby uruchomić blokadę

Zwolnij napinacz
gdy pasek wskoczy na miejsce

Wskaźnik 
regulacji kąta

Pokrętło 
prowadzące

Montaż napinacza

Dźwignia zacisku 
montażu 

napinającegoZaczep do 
montażu 
na stole

h

Zaczepy do 
montażu 
na stole

Zaczep do montażu 
na stole Łącznik piasty

(Gwint lewostronny)

Płyta szlifierska 90° 

Krótkie położenie

Dźwignia regulacji 
kąta

Pokrętło 
wyboru kąta

Długie połozenie
Płyta

traserska

Uwaga: Obróć w lewo, aby dokręcić, obróć w prawo, aby 
poluzować.

PRZYSTAWKA DO 
SZLIFOWANIA TARCZY

Mount Tabs



MONTAŻ NARZĘDZI

Najlepsze metody: Lista akcesoriów:

GWARANCJA:

ROZWIĄZYWANIE PROBLEMÓW:

OSTRZENIE:
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Wybierz krótkie lub długie położenie środkowe 
koła pasowego w zależności od preferencji.

Ustaw żądany kąt ostrzenia, ustaw napinacz w pozycji 
zablokowanej, a następnie przesuń dźwignię regulacji kąta. 
Dokręć pokrętło wyboru kąta, aby zabezpieczyć wybrany kąt.

WSKTS-KO Zestaw pasów do szlifowania (pasy 1” x 18” ): WSSAKO81115 

Pojedynczy extra gruboziarnisty pas do szlifowania P120 (1” x 18” pasy): 

PP0002770 

Pojedynczy gruboziarnisty pas do szlifowania X65 (1” x 18” pasy): PP0002940 

Pojedynczy średnioziarnisty pas do szlifowania X22(1” x 18” pasy): PP0002942 

Pojedynczy drobnoziarnisty pas do szlifowania X4 (1” x 18” belts): PP0002943 

Pojedynczy extra drobnoziarnisty pas do szlifowania 12,000 (1” x 18” belts): 

PP0002952 

Zestaw skórzanych pasów (1” x 18” pasy z zespoleniem .5µ): WSSA0002782

Nóż się nie naostrza?
•Więcej przesunięć - szlifuj aż do krawędzi. Kontynuuj, aż podniesie się 

zadzior. Następnie przejdź do pasa o drobniejszej ziarnistości.
•Większa prędkość - niskie ustawienie prędkości taśmy może nie 

usuwać wystarczającej ilości materiału.
• Pasek o większej ziarnistości - intensywniej usuwają materiał

a) Problem: Czubki moich noży się zaokrąglają

Rozwiązanie 1: Oprzyj czubek ostrza o pasek.
Rozwiązanie 2: Trzymaj krawędź ostrza prostopadle do paska. Aby 
zmniejszyć zaokrąglenie końcówki, podążaj za krzywizną ostrza.

c) Problem: Jak wyczuć zadziory na krawędzi tnącej, aby wiedzieć, 
kiedy przejść do cieńszego pasa? 

Rozwiązanie: Przesuń palec prostopadle i z dala od krawędzi 
tnącej. Zadzior będzie wyglądał jak mały „grzbiet” lub „drut” na 
krawędzi. Zobacz zdjęcie w sekcji Ostrzenie, krok 3.

Roczna gwarancja na wszystkie komponenty WORK 
SHARP®; wyklucza materiały ścierne. Gwarancja na 
użytkowanie konsumenckie, nie przemysłowe.

Należy pamiętać, że dla każdego ostrza należy odpowiednio 
przystosować elementy, takie jak kołki na kciuki, klipsy do 
kieszeni, profil ostrza lub konstrukcję rękojeści. Przetestuj 
najpierw ostrze przez proces na obu skosach bez zasilania, 
aby upewnić się, że można wykonać akomodację przed 
ostrzeniem.

Nie należy nadmiernie napinać paska, ponieważ może to 
negatywnie wpłynąć na jego prowadzenie. Jeśli widoczny 
jest znak nadmiernego naprężenia, zmniejsz napięcie.
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Wybierz i zamontuj pas w zależności od 
wykonywanego zadania (szczegóły w sekcji 
Informacje o pasach).

Upewnij się, że pasek jest 
prawidłowo naprowadzony, aby 
był wyśrodkowany na kołach 
pasowych.

3

Włącz zasilanie ze średnią prędkością i naciśnij 
przycisk blokady przełącznika.4

3

4 Powtórz tę samą liczbę przesunięć po drugiej 
stronie ostrza.

Kontynuuj zwiększanie skali ziarna, aż do 
uzyskania pożądanej ostrości. Upewnij się, że 
prowadzenie i napięcie są prawidłowo ustawione 
podczas zmiany pasów.

5
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Umieść grzbiet ostrza płasko na płytce referencyjnej. 
Trzymając ostrze płasko, przesuń się w górę na powierzchnię 
taśmy i umieść piętę krawędzi ostrza na ścierniwie.

Przesuń ostrze 
płasko w poprzek 
materiału ściernego 
(1” na sekundę) i 
zatrzymaj końcówkę 
na środku pasa. 
Następnie wyciągnij 
ostrze z paska.

Ostrzyć aż 
do momentu 
podniesienia 
"zadziorów" 
przed 
przejściem 
na pasek o 
drobniejszej 
ziarnistości.

Ponowne 
ostrzenie do 
mniejszego 
kąta i 
wypukłego 
szlifu 
wymaga 
czasu.

Kontynuuj ostrzenie tej samej strony ostrza, aż grat 
zostanie podniesiony na całej krawędzi (liczba uderzeń).

Narzędzie jest gotowe do użycia. Przejdź do sekcji ostrzenia.

Używaj bardzo 
lekkiego nacisku na 
pasek (odchylenie 
1/16”).
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Użyj zacisku, aby przymocować do stołu roboczego.

X65 X22 X4 12000

Podczas ciężkiego szlifowania nie przegrzewaj ostrza.

Proces ostrzenia

Taśma maskująca może chronić ostrze przed zarysowaniem 
podczas ostrzenia.

Użyj najpierw noża treningowego, aby nauczyć się 
prawidłowego ostrzenia.

Krótkie położenie Długie położenie

Przycisk blokady 
przełącznika

Proste ostrza
Płaski szlif

Ostrza o wysokiej krzywiźnie
Wypukły szlif

Nóż

Znak nadmiernego naprężenia

Większość 
noży jest 
szlifowana 
na płasko i 
ma mniejszą 
wysokość 
skosu lub 
powierzchnię

Podążaj za kształtem ostrza, tak aby krawędź pozostała prostopadła 
do paska. Oprzyj nóż na pasie.

Stan fabryczny
W trakcie 
ostrzenia

Kontynuuj przy 
kolejnym szlifie
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STOP
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Wykonuj ruchy zgodnie z krzywizną noża podczas ostrzenia, 
aby uzyskać najlepsze wyniki.

Ustaw pasek na samym początku krawędzi przy wyłączonym silniku.

Wybór kąta
Pokrętło 
zaciskowe

Nóż

Grzbiet Skośne
cięcie




